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Allgemeines

Geratekonzept

Optionen

Die Draht-Richtstrecke dient zum Verbiegen oder gerade Richten von Drahtelek-
troden. Die Draht-Richtstrecke kann bei Drahtelektroden bis zu einem Durch-
messer von 1,6 mm verwendet werden und ist flir alle Fronius Drahtvorschibe
geeignet. Werksseitig ist die Draht-Richtstrecke fir die Verwendung von einem
Drahtvorschub mit interner Drahtspule ausgelegt - VR 4000, VR 7000.

(2)
(1) 2 (3) (2)
(3)
(4)
(5)

®) (4)

Anpress-Schraube
Verdrehschutz
Draht-Auslaufstick
Anpress-Rolle
EinfUhr-Duse

Far die Verwendung einer externen Drahtspule oder Drahtférderung vom Fass
stehen die Optionen QuickConnect Stahl und QuickConnect Alu zur Verflgung.
Mit diesen Optionen kann der Draht-Férderschlauch einfach und schnell an der

Draht-Richtstrecke befestigt werden.

Option Artikel-Nummer

QuickConnect Stahl 4,100,597

QucikConnect Alu 4,100,598




Draht-Richtstrecke montieren

Sicherheit

Allgemeines

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.

» Dieses Dokument vollstéandig lesen und verstehen.

» Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses

Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

>

>
>

Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und von Stromnetz trennen.

Alle beteiligten Gerate und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.
Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerites si-
cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.
Schwere Personenschaden kdnnen die Folge sein.

>
>

Schutzbrille tragen.

Beim Einsetzen von Drahtspule / Korbspule das Ende der Drahtelektrode si-
cher festhalten, um Verletzungen durch eine zuriickschnellende Drahtelek-
trode zu vermeiden.

- Je nach Verlauf der Drahtelektro-
de vor der Draht-Richtstrecke,
wird mittels der Draht-Richtstre-
cke die Biegung der Drahtelektro-
de verstarkt oder gemindert.

- Je nach Montage der Draht-Richt-
strecke, mit der Anpress-Rolle
oben oder unten, wird die Biegung

der Drahtelektrode verstarkt oder
gemindert.

- Je nach Anforderung - Anpress-
Rolle oben oder unten, kénnen die
Positionen des Draht-Aus-
laufstiicks und der Einfuhr-Dise
miteinander vertauscht werden.
Siehe ,Draht-Richtstrecke fir

Bild oben: Anpress-Rolle unten
Bild unten: Anpress-Rolle oben

Deutsch

Montage vorbereiten”.



Draht-Richtstre-
cke fiir Montage
vorbereiten

Draht-Richtstre-
cke montieren

()

(3)(4)

(4)

®)

®)

E EinfUhr-DUse abschrauben

Draht-Auslaufstiick samt Verdreh-
schutz abschrauben

EinfUhr-DUse und Draht-Ein-
flaufstiick an der jeweils ge-
genuberliegenden Position fest-
schrauben

Spannvorrichtungen (1) lockern
und nach unten dricken

Drahtelektrode aus dem Rollenan-
trieb ziehen

Randelschraube M4 x 15 mm (2)
l6sen (falls vorhanden)

Einlauf-Rohr entfernen
E| Schutzabdeckung (3) entfernen

Steckachsen (4) und Vorschub-
Rollen entfernen

Innensechskant-Schrauben (5)
entfernen

Deckplatte entfernen (6)
E' Druckhebel (7) entfernen



Draht-Richtstrecke (8) mittels

(10) Mutter M 12 x 1 mm und Beilag-
scheibe (Q) festschrauben (falls
vorhanden mit Rdndelschraube)

@ Drahtelektrode einfadeln
@ Motorplatte wieder zusammenbau-
en

Anpress-Druck der Draht-Richt-
strecke mittels Anpress-Schraube
(10) einstellen

Deutsch



Optionen montieren

Sicherheit

Draht-Forder-
schlauch Stahl
vorbereiten

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

>

>
>

Alle in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und Funktionen dirfen
nur von technisch geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
Dieses Dokument vollstandig lesen und verstehen.

Samtliche Sicherheitsvorschriften und Benutzerdokumentationen dieses
Gerates und aller Systemkomponenten lesen und verstehen.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.
Schwere Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

>

>
>

Vor Beginn der Arbeiten alle beteiligten Gerate und Komponenten ausschal-
ten und von Stromnetz trennen.

Alle beteiligten Gerate und Komponenten gegen Wiedereinschalten sichern.
Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerites si-

cherstellen, dass elektrisch geladene Bauteile (beispielsweise Kondensato-
ren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.
Schwere Personenschaden kdnnen die Folge sein.

>
>

Schutzbrille tragen.

Beim Einsetzen von Drahtspule / Korbspule das Ende der Drahtelektrode si-
cher festhalten, um Verletzungen durch eine zuriickschnellende Drahtelek-
trode zu vermeiden.
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Draht-Forder-
schlauch Alu
vorbereiten

Optionen mon-
tieren

Deutsch

Anschluss-Stlick (1) an der Draht-
Richtstrecke anschrauben

Draht-Richtstrecke an der Motor-
platte montieren

E' Draht-Férderschlauch mit Adapter
Stahl oder Alu (2) in Anschluss-
Stick der Draht-Richtstrecke ein-
rasten
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General

Device concept

Options

12

The wire straightener is used for bending or straightening wire electrodes. The
wire straightener can be used for wire electrodes up to 1.6 mm in diameter and is
suitable for all Fronius wire-feed units. The wire straightener is set up in the fac-
tory to be used by a wire-feed unit with an internal wirespool - VR 4000, VR

7000.

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

®) (4)

Contact screw
Twist preventer
Wire run-off plate
Contact roller
Feed nozzle

Steel and aluminium QuickConnect options are available so that an external
wirespool can be used or wire can be fed out of a drum. These options enable the
wirefeeding hose to be secured easily and quickly to the wire straightener.

Option Item no.
Steel QuickConnect 4,100,597
Aluminium QuickCon- 4,100,598
nect




Fitting the wire straightener

Safety

General

/\  WARNING!

Danger from incorrect operation and work that is not carried out properly.
This can result in serious personal injury and damage to property.

>

>
>

All the work and functions described in this document must only be carried
out by technically trained and qualified personnel.
Read and understand this document in full.

Read and understand all safety rules and user documentation for this device
and all system components.

/\  WARNING!

Danger from electrical current.
This can result in serious personal injury and damage to property.

>

>

>

Before starting work, switch off all devices and components involved and dis-
connect them from the grid.

Secure all devices and components involved so they cannot be switched back
on.

After opening the device, use a suitable measuring instrument to check that
electrically charged components (such as capacitors) have been discharged.

/\  WARNING!

Danger from springiness of spooled wire electrode.
This can result in serious personal injuries.

4
>

Wear safety goggles.

When inserting the wirespool/basket-type spool, hold the end of the wire
electrode firmly to avoid injuries caused by the wire electrode springing back.

- Depending on the shape described
by the wire electrode before the
wire straightener, the wire straigh-
tener is used to increase or reduce
the wire electrode’s degree of
bend.

- Depending on how the wire strai-
ghtener is installed (contact roller

above or below), the wire electro-
de's degree of bend is either incre-
ased or decreased.

- Depending on the requirement -
contact roller above or below - the
positions of the wire run-off plate
and the inlet nozzle can be inter-
changed. See ,Preparing the wire

Above: Contact roller underside straightener for fitting".

Below: Contact roller upper side

English 13



Preparing the
wire straightener
for fitting

Fitting the wire
straightener

14

()

(3)(4)

(4)

®)

®)

E Unscrew feed nozzle

Unscrew wire run-off plate along
with twist preventer

Screw on and tighten the feed
nozzle and wire inlet piece opposi-
te one another

Slacken the clamping devices (1)
and press downwards

Pull the wire electrode from the
roller drive

E Undo M4 x 15 mm knurled screw
(2) (if there is one)

Remove feed tube
E' Remove protective cover (3)

Remove spindles (4) and wire-feed
unit rollers

Remove the Allen screws (5)
Remove cover plate (6)
E' Remove pressure lever (7)



(10)

English

Secure the wire straightener (8)
using the nut M12 x 1 mm and shim
(9) (use the knurled screw if there
is one)

@ Feed in the wire electrode
@ Reassemble the motor plate

Adjust the contact pressure on the
wire straightener using the contact
screw (10)

15



Fitting optional extras

Safety

Preparing the
steel wirefeeding
hose

16

/\  WARNING!

Danger from incorrect operation and work that is not carried out properly.
This can result in serious personal injury and damage to property.

>

>
>

All the work and functions described in this document must only be carried
out by technically trained and qualified personnel.
Read and understand this document in full.

Read and understand all safety rules and user documentation for this device
and all system components.

/\  WARNING!

Danger from electrical current.
This can result in serious personal injury and damage to property.

>

>

>

Before starting work, switch off all devices and components involved and dis-
connect them from the grid.

Secure all devices and components involved so they cannot be switched back
on.

After opening the device, use a suitable measuring instrument to check that
electrically charged components (such as capacitors) have been discharged.

/\  WARNING!

Danger from springiness of spooled wire electrode.
This can result in serious personal injuries.

4
>

Wear safety goggles.

When inserting the wirespool/basket-type spool, hold the end of the wire
electrode firmly to avoid injuries caused by the wire electrode springing back.

2P
@ A
é?
2)
«ﬁ@
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Preparing the
aluminium wire-
feeding hose

Fitting optional
extras

English

Screw connecting piece (1) onto
the wire straightener

Attach wire straightener to the
motor plate

E' Engage the wirefeeding hose with
its steel or aluminium adapter (2)
with the connecting piece on the
wire straightener

17
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Généralités

Conception de
l'appareil

Options

20

Le dispositif de dressage de fil sert a courber ou a redresser le fil-électrode. Le
dispositif de dressage de fil peut étre utilisé sur des fils-électrodes jusqu’a un
diamétre de 1,6 mm. Il peut étre utilisé avec tous les dévidoirs Fronius. D'usine,
le dispositif de dressage de fil est congu pour l'utilisation d'un dévidoir avec bobi-

ne de fil interne - VR 4000, VR 7000.

(1)
() @ @ 2)
3)
(4)
(5)

®) (4)

Vis de pression
Dispositif anti-torsion
Embout de sortie de fil
Rouleau de pression
Buse d'introduction

Les options QuickConnect acier et QuickConnect alu sont disponibles pour l'utili-
sation d'une bobine de fil externe ou d'un guidage de fil a partir d'un tonneau.
Ces options permettent de fixer simplement et rapidement la gaine de dévidoir

au dispositif de dressage de fil.

Option Référence

QuickConnect acier 4,100,597

QucikConnect alu 4,100,598




Monter le dispositif de dressage de fil

Seécurité /A AVERTISSEMENT!

Danger dii a une erreur de manipulation et d'erreur en cours d'opération.

Cela peut entrainer des dommages corporels et matériels graves.

» Toutes les fonctions et tous les travaux décrits dans le présent document
doivent uniquement étre exécutés par du personnel techniquement qualifié.

» Ce document doit étre lu et compris dans son intégralité.

» Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et la documentation uti-
lisateur de cet appareil et de tous les composants périphériques.

/A AVERTISSEMENT!

Risque d'électrocution.

Cela peut entrainer des dommages corporels et matériels graves.

» Avant d'entamer les travaux, déconnecter tous les appareils et composants
concernés et les débrancher du réseau électrique.

» S'assurer que tous les appareils et composants concernés ne peuvent pas
étre remis en marche.

» Aprés ouverture de l'appareil, s'assurer, a l'aide d'un appareil de mesure ap-
proprié, que les composants & charge électrique (condensateurs, par ex.)
sont déchargés.

/A AVERTISSEMENT!

Danger lié a l'effet de ressort du fil-électrode bobiné.

Cela peut entrainer des dommages corporels graves.

» Porter des lunettes de protection.

» Maintenir fermement l'extrémité du fil-électrode lors de la mise en place de
la bobine de fil/bobine type panier, afin d'éviter les blessures par retour
brusque du fil-électrode.

- Enfonction du cours du fil-élec-
trode avant le dispositif de dressa-
ge de fil, celui-ci accentuera ou
réduira la courbure du fil-électro-
de.

- Selon le montage du dispositif de
dressage de fil, avec le rouleau de
pression en haut ou en bas, la
courbure du fil-électrode sera ac-
centuée ou réduite.

- Enfonction du besoin - rouleau de
pression en haut ou en bas - les
positions de 'embout de sortie de
fil et de la buse d'introduction
peuvent étre échangées. Voir «
Préparer le dispositif de dressage

Généralités

jpan—
y i w2 g

Illustration supérieure : Rouleau de pression en de fil pour le montage ».
bas

Illustration inférieure : Rouleau de pression en

haut

Francais 21



Préparer le dis-
positif de dres-
sage de fil pour
le montage

Monter le dispo-
sitif de dressage
de fil

22

()

(3)(4)

(4)

®)

®)

E Visser la buse d'introduction

Visser l'embout de sortie de fil ain-
si que le dispositif anti-torsion

Bloquer la buse d'introduction et
l'embout de sortie de fil dans la
position opposée correspondante

Desserrer le dispositif de serrage
(1) et pousser vers le bas

Tirer le fil-électrode de l'entraine-
ment a galets

Dévisser la vis moletée M4 x 15
mm (2) (le cas échéant)

Retirer le tube d'introduction
E| Retirer la tole de protection (3)

Retirer les broches (4) et les galets
d'avance

Retirer les vis & six pans creux (5)
Retirer la plaque de protection (6)
E' Retirer les leviers de pression (7)



(10)

Francais

Visser et bloquer le dispositif de
dressage de fil (8) a l'aide de
l'écrou M 12 x 1 mm et de la ron-
delle (9) (avec vis moletée le cas
échéant)

@ Insérer le fil-électrode
@ Remonter la plaque moteur

Régler la pression du dispositif de
dressage de fil a laide de la vis de
pression (10)

23



Monter les options

Sécurité /A AVERTISSEMENT!

Danger dii a une erreur de manipulation et d'erreur en cours d'opération.

Cela peut entrainer des dommages corporels et matériels graves.

» Toutes les fonctions et tous les travaux décrits dans le présent document
doivent uniquement étre exécutés par du personnel techniquement qualifié.

» Ce document doit étre lu et compris dans son intégralite.

» Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et la documentation uti-
lisateur de cet appareil et de tous les composants périphériques.

/N  AVERTISSEMENT!

Risque d'électrocution.

Cela peut entrainer des dommages corporels et matériels graves.

» Avant d'entamer les travaux, déconnecter tous les appareils et composants
concernés et les débrancher du réseau électrique.

» S'assurer que tous les appareils et composants concernés ne peuvent pas
étre remis en marche.

» Aprés ouverture de l'appareil, s'assurer, a l'aide d'un appareil de mesure ap-
proprié, que les composants & charge électrique (condensateurs, par ex.)
sont déchargés.

/N  AVERTISSEMENT!

Danger lié a l'effet de ressort du fil-électrode bobiné.

Cela peut entrainer des dommages corporels graves.

» Porter des lunettes de protection.

» Maintenir fermement l'extrémité du fil-électrode lors de la mise en place de
la bobine de fil/bobine type panier, afin d'éviter les blessures par retour
brusque du fil-électrode.

Préparation de la 1 2

gaine de dévidoir

en acier a’ /(%
<N

Vg
(%7 s

24



Préparation de la
gaine de dévidoir
en alu

Monter les opti-
ons

Francais

Visser 'embout (1) sur le dispositif
de dressage de fil

Monter le dispositif de dressage de
fil sur la plaque moteur

Encliqueter la gaine de dévidoir
avec adaptateur acier ou alu (2)
dans 'embout du dispositif de
dressage de fil

25
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Spis tresci

Przygotowanie przewodu doprowadzajgcego drut w przypadku spawania stali........................
Przygotowanie przewodu doprowadzajgcego drut w przypadku spawania aluminium .............
MMONTAZ O iuuiiutiiiiiiiieii ettt ettt ettt ettt e s e et e et e e s e e st e aeesseess et e enseeseebeeebeete e s e enseereenneees
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Informacje ogdélne

Koncepcja
urzagdzenia

Opcje

28

Element prostujgcy drut stuzy do gigcia lub tez prostowania drutu elektrodowe-
go. Element prostujacy drut moze by¢ stosowany do drutu elektrodowego o sred-
nicy do 1,6 mm i wspotpracuje ze wszystkimi podajnikami drutu Fronius. Fabrycz-
nie element prostujacy drut jest przystosowany do wspdtpracy z podajnikiem dru-
tu wyposazonym w zabudowang szpule drutu, tj. VR 4000 lub VR 7000.

(2)
(1) 2 (3) (2)
(3)

(4)
(5)

®) (4)

Sruba dociskowa
Zabezpieczenie przed prze-
kreceniem

Ptytka wybiegowa drutu
Rolka dociskowa

Dysza do wprowadzania

Do zastosowan z zewnetrzng szpula drutu lub podawaniem drutu z beczki
dostepne sa opcje QuickConnect Stal i QuickConnect Alu. Dzieki tym opcjom
przewdd doprowadzajgcy drut mozna prosto i szybko zamocowad na elemencie

prostujgcym drut.

Opcja Numer artykutu

QuickConnect Stal 4,100,597

QuickConnect Alu 4,100,598




Montaz elementu prostujgcego drut

Bezpieczenstwo

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentéw sys-
temu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i kompo-
nenty i odtgczy¢ je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

» Po otwarciu urzadzenia sprawdzi¢ odpowiednim przyrzgdem pomiarowym,
czy wszystkie elementy natadowane elektrycznie (np. kondensatory) sa
roztadowane.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane sprezynowaniem nawinigtego na szpule drutu
elektrodowego.

Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu oséb.

» Nosic¢ okulary ochronne.

» Podczas wktadania szpuli drutu / szpuli z koszykiem nalezy mocno trzymac

koniec drutu elektrodowego, aby unikng¢ zranienia przez szybko zwijajacy sie
drut elektrodowy.

Polski 29



Informacje
ogélne

Przygotowanie
do montazu ele-
mentu pros-
tujgcego drut

Montaz elemen-
tu prostujacego
drut

30

Ilustracja u géry: Rolka dociskowa na dole
Ilustracja na dole: Rolka dociskowa u gdry

2 ©@ (4)

Zaleznie od biegu drutu elektrodo-
wego przed elementem pros-
tujagcym drut, element ten moze
powodowaé mochiejsze lub stabsze
giecie drutu elektrodowego.
Zaleznie od sposobu montazu ele-
mentu prostujgcego drut, tj. od te-
go, czy rolka dociskowa bedzie za-
montowana u gory czy na dole,
giecie drutu elektrodowego bedzie
mochiejsze lub stabsze.

Zaleznie od wymagan — tj. od tego,
czy rolka dociskowa bedzie zamon-
towana u goéry czy na dole, mozna
zamienia¢ miejscami potozenie
ptytki wybiegowej i dyszy do wpro-
wadzania drutu. Patrz ,,Przygoto-
wanie do montazu elementu pros-
tujgcego drut”.

E Odkrecic¢ dysze do wprowadzania

Odkrecic¢ ptytke wybiegowag drutu
wraz z zabezpieczeniem przed
przekrgceniem

Przykreci¢ dysze do wprowadzania
i ptytke wybiegowsg drutu po prze-
ciwlegtych stronach

Poluzowaé elementy mocujace (1) i
docisng¢ do dotu

E' Wyciggna¢ drut elektrodowy z

napedu rolkowego

Odkrecic¢ srube radetkowang M4 x
15 mm (2) (jesli jest)

Wyjgé tuleje prowadzacg drut
[5] Zdja¢ pokrywe ochronna (3)
E' Wyja¢ osie (4) i rolki podajnika dru-

tu



Wykrecic¢ sruby z tbem o gniezdzie
szesciokatnym (5)

Zdja¢ ptytke przykrywajgca (6)
E' Wyja¢ dzwignie naciskowsg (7)

10| Element prostujacy drut (8) przy-
kreci¢ nakretka M12 x 1 mm wraz z
podktadka (9) ($rubg radetkowans,
jesli jest)

@ Nawlekanie drutu elektrodowego

E' Ponownie zamontowac ptyte silnika

Wyregulowa¢ site nacisku elementu
prostujgcego drut za pomoca $ruby
dociskowej (10)
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Montaz opcji

Bezpieczenstwo /A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytacizrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentéw sys-
temu.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i kompo-
nenty i odtgczy¢ je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

» Po otwarciu urzadzenia sprawdzi¢ odpowiednim przyrzgdem pomiarowym,
czy wszystkie elementy natadowane elektrycznie (np. kondensatory) sa
roztadowane.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane sprezynowaniem nawinigtego na szpule drutu
elektrodowego.

Skutkiem mogg by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu oséb.

» Nosic¢ okulary ochronne.

» Podczas wktadania szpuli drutu / szpuli z koszykiem nalezy mocno trzymac

koniec drutu elektrodowego, aby unikng¢ zranienia przez szybko zwijajacy sie
drut elektrodowy.

Przygotowanie 1 2
przewodu dopro-

wadzajacego a’ {0y
drut w przypad- /‘
ku spawania stali ” ﬁ

Vg
& || &7
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Przygotowanie
przewodu dopro-
wadzajacego
drut w przypad-
ku spawania alu-
minium

Montaz opcji

Polski

Przykrecic¢ przytacze (1) do ele-
mentu prostujgcego drut

Zamontowac element prostujgcy
drut na ptycie silnika

E' Przewod doprowadzajacy drut z
adapterem do spawania stali lub
aluminium (2) zatrzasnac na
przytaczu elementu prostujacego
drut
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/
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