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VáÏen˘ ãtenáfii

Úvod Dûkujeme Vám za projevenou dÛvûru a gratulujeme k získání tohoto technicky vyspûlého v˘rob-
ku firmy Fronius. Návod, kter˘ Vám pfiedkládáme, Vám pomÛÏe seznámit se s pfiístrojem. Proto
jej peãlivû pfieãtûte, aby jste poznal v‰echny mnohostranné moÏnosti, které Vám tento v˘robek
na‰í firmy poskytuje. Jenom tak budete moci v‰echny jeho pfiednosti co nejlépe vyuÏít. 

Prosíme rovnûÏ, aby jste dbal bezpeãnostních pfiedpisÛ. Pamatujte na co nejvy‰‰í míru bezpeã-
nosti na Va‰em pracovi‰ti. Peãlivé zacházení s Va‰ím pfiístrojem pfiispûje k jeho dlouhodobé Ïi-
votnosti a provozní spolehlivosti, coÏ jsou nezbytné pfiedpoklady pro dosaÏení perfektních pra-
covních v˘sledkÛ.  
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Bezpeãnostní pfiedpisy

Nebezpeãí! Tento symbol upozorÀuje na bezprostfiednû hrozící nebezpeãí, které by mohlo mít
za následek smrt nebo tûÏké zranûní.

Varování! Tímto symbolem se upozorÀuje na moÏnost vzniku nebezpeãné situace, která by
rovnûÏ mohla pfiivodit smrt nebo tûÏké zranûní. 

Pozor! Symbol upozorÀující na moÏnost vzniku nebezpeãné situace. Nedbání tohoto po-
kynu by mohlo pfiivodit drobnûj‰í poranûní a vûcné ‰kody.

Upozornûní! Symbol, kter˘ upozorÀuje na moÏné ohroÏení kvality pracovních v˘sledkÛ a na pfií-
padné po‰kození Va‰eho zafiízení.     

DÛleÏité! Takto jsou oznaãeny nûkteré tipy pro vyuÏití svafiovacího pfiístroje a ostatní zvlá‰-
tû dÛleÏité informace. Nejde v tomto pfiípadû o Ïádná zdravotní nebo jiná rizika. 

Uvidíte-li nûkter˘ ze symbolÛ uveden˘ch v kapitole o bezpeãnostních pfiedpisech,
je na místû Va‰e zv˘‰ená pozornost. 

Úvodní informace Svafiovací pfiístroj je vyroben v souhlase se souãasn˘m stavem techniky a v sou-
ladu s uznávan˘mi bezpeãnostnû-technick˘mi pravidly. Pfiesto hrozí pfii neodborné
obsluze, nebo chybném pouÏívání nebezpeãí, které se t˘ká:
- zdraví a Ïivota obsluhy, ãi dal‰ích osob
- svafiovacího pfiístroje a ostatních vûcn˘ch hodnot provozovatele
- efektivní práce s pfiístrojem

V‰echny osoby, které jsou úãastny na instalaci, obsluze, o‰etfiování a údrÏbû sva-
fiovacího pfiístroje musí:
- mít odpovídající kvalifikaci
- mít znalosti svafiovací techniky
- v plném rozsahu pfieãíst a peãlivû dodrÏovat tento návod

Návod na obsluhu pfiechovávejte vÏdy v místû, kde se s pfiístrojem pracuje. Kromû
tohoto návodu je nezbytné dát k dispozici a dodrÏovat pfiíslu‰ná v‰eobecnû platná
i místní pravidla vztahující se k zábranû úrazÛ a ochranû Ïivotního prostfiedí.

Na v‰echny popisy na pfiístroji, vztahující se k bezpeãnosti provozu se vztahují ty-
to pokyny:
- udrÏovat je v ãitelném stavu
- nepo‰kozovat je
- neodstraÀovat je
- nezakr˘vat je, nepfielepovat, nezabarvovat

Umístûní bezpeãnostních nápisÛ na pfiístroji najdete v úvodní kapitole návodu na
obsluhu Va‰eho pfiístroje. 
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Jakékoliv závady, které by mohly naru‰it bezpeãn˘ provoz pfiístroje, musí b˘t pfied
jeho zapnutím odstranûny. 

Jedná se o Va‰i bezpeãnost!

Pfiedpisové Svafiovací pfiístroj je dovoleno pouÏívat pouze pro práce, odpovídající jeho urãení. 
pouÏití Pfiístroj je urãen v˘luãnû pro svafiovací postupy uvedené na v˘konovém ‰títku.
pfiístroje

Jakékoliv jiné a tento rámec pfiesahující pouÏití se nepovaÏuje za pfiedpisové. Za
‰kody vzniklé z tohoto titulu v˘robce neruãí. 

K pfiedpisovû správnému pouÏívání pfiístroje patfií rovnûÏ:
-  pfieãtení a dodrÏování pokynÛ obsaÏen˘ch v tomto návodu.
-  pfieãtení a dodrÏování bezpeãnostních pokynÛ
-  provádûní pravideln˘ch revizí a údrÏbáfisk˘ch úkonÛ. 

Svafiovací pfiístroj v Ïádném pfiípadû  nepouÏívejte k dále uveden˘m úãelÛm:
-  rozmrazování potrubí
-  nabíjení akumulátorov˘ch baterií
-  startování motorÛ

Pfiístroj je urãen pro provoz v prÛmyslu a drobném podnikání. Za ‰kody vzniklé
v dÛsledku jeho pouÏívání v obytn˘ch oblastech v˘robce nepfiebírá odpovûdnost. 

Firma Fronius rovnûÏ nepfiebírá odpovûdnost za chybnû provedené svarové spo-
je. 

Pracovní prostfiedí Provozování, pfiíp. pfiechovávání pfiístroje v podmínkách, které vyboãují z dále 
uveden˘ch mezí, se povaÏuje za nepfiedpisové. Za ‰kody vzniklé z tohoto titulu
v˘robce neruãí. 

Teplotní rozmezí okolního vzduchu:
-  pfii svafiování:  -10°C aÏ +40°C
-  pfii transportu a skladování:  -25°C aÏ +55°C

Relativní vlhkost vzduchu:
-  aÏ 50% pfii teplotû 40°C
-  aÏ 90% pfii teplotû 20°C

Pozn. pfiekl.: Hodnoty uvedené v závorkách, tj. stupnû Fahrenheita  (°F) v na‰em
vydání neuvádíme – platí pro USA.

Okolní atmosféra: Nesmí obsahovat prach, kyseliny, korozivní plyny ãi slouãeniny
apod.

Nadmofiská v˘‰ka: aÏ 2000 m Pozn. pfiekl.: Údaj ve stopách (6500 ft) opût vy-
pou‰tíme. 
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Povinnosti Provozovatel se zavazuje, dovolit práci se svafiovacím pfiístrojem pouze osobám,
provozovatele které:

-  jsou seznámeny se základními pfiedpisy t˘kajícími se pracovní  bezpeãnosti a zá-
brany úrazÛ a jsou za‰koleny v zacházení  s pfiístrojem

-  pfieãetly v tomto návodu kapitolu o bezpeãnosti práce a ve‰kerá  dal‰í varovná
upozornûní, porozumûly v‰emu a stvrdily toto sv˘m  podpisem.

-  jsou vy‰koleny v souhlase s poÏadavky na provádûné svarové spoje

V pravideln˘ch intervalech je zapotfiebí ovûfiovat, zda pracovní ãinnost personálu
odpovídá zásadám bezpeãnosti práce.

Povinnosti V‰echny osoby, které jsou povûfieny pracovat s tímto svafiovacím pfiístrojem, jsou
personálu povinny pfied zahájením práce:

-  dodrÏet v‰echny základní pfiedpisy o bezpeãnosti práce a zábranû  úrazÛ
-  pfieãíst si kapitolu o bezpeãnosti a v‰echna varovná upozornûní  v tomto návo-

du a stvrdit sv˘m podpisem, Ïe v‰emu náleÏitû  porozumûly a Ïe budou v‰e za-
chovávat.

Pfied opu‰tûním pracovi‰tû je zapotfiebí uãinit taková opatfiení, aby nedo‰lo v ne-
pfiítomnosti povûfieného pracovníka k Ïádn˘m osobním ani vûcn˘m ‰kodám. 

Osobní Svafiování doprovází fiada bezpeãnostních rizik, mezi která patfií:
ochranné -  odletující jiskry, rozstfiikující se ãásti Ïhavého kovu
vybavení -  zraku i pokoÏce ‰kodlivé záfiení elektrického oblouku

-  ‰kodlivá elektromagnetická pole, která mohou znamenat nebezpeãí pro uÏivate-
le kardiostimulátorÛ

-  ohroÏení elektrick˘m proudem z elektrovodné sítû i svafiovacího okruhu

-  zv˘‰ená hluková hladina

-  ‰kodliv˘ svafiovací koufi a plyny

Osoby pracující v prÛbûhu svafiování na obrobku musí nosit vhodné ochranné ob-
leãení, od kterého se vyÏaduje, aby:  
-  nebylo snadno zápalné
-  dobfie izolovalo a bylo suché
-  zakr˘valo celé tûlo, bylo nepo‰kozené a v dobrém stavu
-  bylo doplnûno ochrannou helmou (kuklou)
-  nemûlo na kalhotách záloÏky  



K ochrannému obleãení patfií mimo jiné:

-  ochrana oãí a obliãeje pfied  UV záfiením, tepeln˘m sáláním a odletujícími 
jiskrami vhodn_m ochrann˘m ‰títem s pfiedepsan˘m filtrem

-  pfiedepsané ochranné br˘le s postranní ochranou, které se nosí pod ochrann˘m
‰títem

-  no‰ení pevné obuvi, která izoluje také ve vlhku
-  ochrana rukou vhodn˘mi ochrann˘mi rukavicemi (které izolují elektricky a chrá-

ní pfied horkem).

Pro sníÏení hlukové zátûÏe a jako ochranu pfied po‰kozením sluchu noste slucho-
vé chrániãe.

V prÛbûhu práce se svafiovacím pfiístrojem nepou‰tûjte do blízkosti svafiovacího
procesu ostatní osoby a pfiedev‰ím dûti. Pokud se pfiesto nacházejí v blízkosti ji-
né osoby, je nutno: 
-  pouãit je o v‰ech nebezpeãích (nebezpeãí oslnûní obloukem, zranûní odletující-

mi jiskrami, zdraví nebezpeãn˘ svafiovací koufi, hluková zátûÏ, moÏnost ohroÏe-
ní síÈov˘m a svafiovacím proudem, atd.)

-  dát jim k dispozici vhodné ochranné prostfiedky
-  zfiídit ochranné zástûny, pfiíp. závûsy 

Koufi vznikající pfii svafiování obsahuje ‰kodlivé plyny a v˘pary

Svafiovací koufi obsahuje substance, které mohou za urãit˘ch okolností ohrozit dû-
ti pfied narozením, anebo pfiivodit rakovinu.
Dbejte na to, aby se Va‰e hlava nenacházela v oblasti svafiovacího koufie a v˘-
parÛ.

Vznikající koufi a v˘pary:
-  nevdechujte
-  pomocí vhodn˘ch zafiízení odsávejte z pracovního okruhu 

Zajistûte dostateãn˘ pfiívod ãerstvého vzduchu.
Pokud nedostaãuje vûtrání, pouÏijte ochrannou d˘chací masku s pfiívodem vzdu-
chu.
V pfiípadû nejasnosti, zda postaãuje v˘kon odsávacího zafiízení, porovnejte namû-
fiené emisní hodnoty ‰kodlivin s povolen˘mi limity. 

Na míru ‰kodlivosti svafiovacího koufie mají vliv mimo jiné: 
-  kovy pouÏité pro obrobek
-  elektrody
-  povrchové úpravy, povlaky
-  ãisticí, odma‰Èovací a jim podobné prostfiedky
Z tohoto dÛvodu pfiihlédnûte také k bezpeãnostním protokolÛm v˘‰e uveden˘ch
komponent a informacím jejich v˘robcÛ. 

V blízkosti elektrického oblouku se nesmí vyskytovat vznûtlivé v˘pary (napfi. páry
rozpou‰tûdel).

Ochrana

Nebezpeãí vznikající
pÛsobením 
‰kodliv˘ch par 
a plynÛ



Nebezpeãí, Odletující jiskry mohou b˘t pfiíãinou poÏáru a v˘buchu
které pfiedstavují
odletující jiskry Nikdy nesvafiujte v blízkosti hofilav˘ch materiálÛ

Hofilavé materiály musí b˘t vzdáleny od oblouku nejménû 11 metrÛ, nebo musí b˘t
pfiikryty odzkou‰en˘m krytem.

Mûjte vÏdy v pohotovosti vhodn˘, pfiezkou‰en˘ hasicí pfiístroj. 

Jiskry a horké ãásteãky kovu mohou proniknout do okolí i mal˘mi ‰tûrbinami 
a otvory. Pfiijmûte proto odpovídající opatfiení, aby nevzniklo nebezpeãí zranûní ne-
bo  poÏáru.   

Neprovádûjte sváfieãské práce v prostorách s nebezpeãím poÏáru nebo v˘buchu,
dále na uzavfien˘ch tancích, sudech, nebo potrubních rozvodech, pokud nejsou pro
tyto práce pfiipraveny podle pfiíslu‰n˘ch národních a mezinárodních norem.  

Na zásobnících, ve kter˘ch se skladovaly/skladují plyny, paliva, minerální oleje
a pod., se nesmûjí provádût Ïádné sváfieãské  práce. Zbytky tûchto látek pfiedsta-
vují nebezpeãí exploze.

Nebezpeãí, které Úraz elektrick˘m proudem mÛÏe b˘t smrteln˘. V principu je  Ïivotu nebezpeãn˘
pfiedstavuje proud kaÏd˘ dotyk s elektrick˘m napûtím.
ze síÈového rozvodu
a svafiovacího Nedot˘kejte se ãástí pod napûtím, ani uvnitfi, ani vnû pfiístroje.
okruhu

Pfii svafiování MIG/MAG jsou pod napûtím drát, cívka, posuvové kladky a rovnûÏ
v‰echny kovové ãásti, které jsou ve styku se svafiovacím drátem. 

Podavaã drátu stavte vÏdy na dostateãnû izolovan˘ podklad, nebo pouÏijte izolo-
vané uchycení podavaãe.

Vhodnou ochranu vlastní i ostatních osob pfied uzemÀovacím potenciálem (kostra)
zabezpeãte dostateãnû izolovanou, suchou podloÏkou, nebo krytím. PodloÏka, pfiíp.
kryt musí pokr˘vat celou oblast mezi tûlem a uzemÀovacím potenciálem. 

V‰echny kabely, hadice a dal‰í vedení musí mít náleÏitou pevnost, b˘t izolované
a dostateãnû dimenzované. Uvolnûné spoje, teplem  nebo jinak po‰kozené, ãi pod-
dimenzované kabely, hadice a vedení ihned vymûÀte.

Dbejte na to, aby kabely, hadice apod. nevytváfiely smyãku kolem Va‰eho tûla, ne-
bo jeho ãástí. 

Zacházení se svafiovací elektrodou (obalená i wolframová elektroda, svafiovací
drát, aj.):
-  nikdy ji za úãelem ochlazení neponofiujte do vody
-  nikdy se jí pfii zapnutém svafiovacím zdroji nedot˘kejte

Mezi elektrodami dvou sváfieãek mÛÏe napfi. vzniknout rozdíl potenciálÛ rovn˘ dvoj-
násobku napûtí naprázdno. Souãasn˘ dotyk obou elektrod mÛÏe, za urãit˘ch okol-
ností, b˘t Ïivotu nebezpeãn˘.
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U síÈového rozvodu a vlastního pfiívodního kabelu sváfieãky nechávejte v pravidel-
n˘ch intervalech pfiezkou‰et odborníkem-elektrotechnikem funkãnost ochranného
vodiãe. 

Pfiístroj provozujte pouze na rozvodné síti s ochrann˘m vodiãem, vybavené zá-
suvkou s ochrann˘m kontaktem.  

Provozování pfiístroje na síti bez ochranného vodiãe a jeho pfiipojení na zásuvku
bez ochranného kontaktu se povaÏuje za hrubou nedbalost. Za ‰kody vzniklé z to-
hoto dÛvodu v˘robce nepfiebírá odpovûdnost. 

V pfiípadû potfieby zajistûte vhodn˘mi prostfiedky vyhovující uzemnûní obrobku. 
Pfiístroje, které právû nepouÏíváte, vypínejte.

Pfii práci ve vût‰í v˘‰ce pouÏívejte zabezpeãovací prostfiedky.

Pfied zahájením práce na vlastním pfiístroji jej vypnûte a vytáhnûte síÈovou vidlici.

Pfiístroj opatfiete dobfie ãiteln˘m a srozumiteln˘m varovn˘m ‰títkem proti pfiipojení
na síÈ a opûtovnému zapnutí.

Po otevfiení pfiístroje:
-  vybijte v‰echny souãástky, na kter˘ch se hromadí elektrick˘ náboj
-  pfiesvûdãte se, Ïe v‰echny ãásti pfiístroje jsou v beznapûÈovém stavu. 

Pokud je nutno provádût nûkteré práce na ãástech pod napûtím, pfiiberte dal‰í 
osobu, která by vãas vypnula hlavní vypínaã. 

V pfiípadû zanedbání dále uveden˘ch pokynÛ mohou vznikat bludné svafiovací
proudy, které mohou mít následující následky:
-  nebezpeãí poÏáru
-  pfiehfiátí souãástí, které jsou ve styku s obrobkem
-  zniãení ochrann˘ch vodiãÛ
-  po‰kození pfiístroje a dal‰ích elektrick˘ch zafiízení

Dbejte na pevné pfiipojení uzemÀovací svorky k obrobku.
Svorku upevnûte co moÏno nejblíÏe k místu, kde se svafiuje.
V pfiípadû vodiv˘ch podlah umístûte pfiístroj tak, aby byl proti podlaze dostateãnû
odizolován. 

Pfii pouÏívání rozboãek, dvouhlav˘ch uchycení a pfii obdobn˘ch opatfieních dbejte
následujících pokynÛ:
Také elektroda v nepouÏívaném hofiáku / v nepouÏívan˘ch kle‰tích  je pod napû-
tím. Dbejte proto na dostateãnû izolované uloÏení nepouÏívan˘ch hofiákÛ / kle‰tí

Bludné svafiovací 
proudy



Do odpovûdnosti provozovatele patfií péãe o to, aby nedocházelo k elektromag-
netickému ru‰ení elektrick˘ch a elektronick˘ch zafiízení.

V pfiípadû, Ïe se toto ru‰ení vyskytne, je povinností provozovatele pfiijmout opat-
fiení, která ru‰ení odstraní.   

Zjistûte, zda vznikají nûjaké problémy a proveìte ve smyslu národních a meziná-
rodních ustanovení pfiezkou‰ení a vyhodnocení odolnosti proti ru‰ení u dále uve-
den˘ch zafiízení, pokud se nacházejí v okolí sváfieãky:
- bezpeãnostní zafiízení
- síÈové rozvody, signálová a datová vedení
- zafiízení v˘poãetní a telekomunikaãní techniky
- mûfiicí a kalibraãní zafiízení
- zdravotní pomÛcky osob v okolí, napfi. srdeãní stimulátory a naslouchadla
- UÏivatelé stimulátorÛ se musí - pfiedtím, neÏ se zaãnou zdrÏovat v bezpro-
stfiední blízkosti svafiovacího pfiístroje a svafiovacího procesu - poradit se sv˘m
lékafiem.

Elektromagnetická pole mohou zpÛsobit ‰kody na zdraví, které nejsou dosud
známé. 
Opatfiení, kter˘mi se zabrání vzniku problémÛ s elektromagnetickou kompatibili-
tou: 
a) SíÈové napájení
- Pokud se i v pfiípadû pfiedpisovû provedené síÈové pfiípojky vyskytne elektro-
magnetické ru‰ení, pfiijmûte dodateãná opatfiení (napfi. pouÏití vhodného typu sí-
Èového filtru)
b) Svafiovací vedení
- PouÏívejte pokud moÏno co nejkrat‰í vedení
- Pokládejte vedení blízko vedle sebe
- Pokládejte je dále od ostatních vedení
c) Vyrovnání potenciálu
d) Uzemnûní obrobku
- Pokud je to zapotfiebí, zfiiìte uzemnûní pomocí vhodn˘ch kondenzátorÛ.
e) Stínûní, pokud se ukáÏe jeho potfieba
- Proveìte odstínûní ostatních zafiízení v okolí
- Proveìte odstínûní svafiovací instalace

Dbejte na to, aby se do blízkosti pohybujících se ãástí nedostaly Va‰e ruce, vla-
sy, ãásti odûvu a náfiadí. Jedná se napfi. o tyto ãásti:
- ventilátory
- ozubená kola
- kladky
- hfiídele
- cívky s drátem i vlastní svafiovací dráty

Nesahejte do otáãejících se ozuben˘ch kol kladkového posuvu (svafiovací zdroje
MIG/MAG).

Kryty a boãnice se smûjí otevfiít/sejmout pouze po dobu provádûní údrÏbáfisk˘ch
a opraváfisk˘ch prací. 

Opatfiení související 
s elektromagnetickou
kompatibilitou

Místa, kde hrozí 
zvlá‰tní nebezpeãí
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V prÛbûhu provozu:
- Zabezpeãte, aby byly v‰echny kryty zavfiené a v‰echny boãnice namontované. 
- UdrÏujte v‰echny kryty stále v zavfiené poloze a boãnice na svém místû. 

V˘stup svafiovacího drátu z hofiáku pfiedstavuje znaãné riziko úrazu (propíchnutí
ruky, zranûní obliãeje, oka, …). Proto drÏte hofiák stále odvrácen˘ od tûla. (pfiístroje
MIG/MAG). 

Nedot˘kejte se obrobku v prÛbûhu svafiování, ani po nûm – nebezpeãí popálení.

Z chladnoucích obrobkÛ mÛÏe odskakovat struska. Proto noste i pfii dal‰ím opra-
cování pfiedepsané ochranné vybavení a zabezpeãte dostateãnou ochranu i pro
dal‰í osoby. 

Pfied zapoãetím prací na svafiovacích hofiácích a ostatních ãástech v˘zbroje s vy-
sokou provozní teplotou je nechejte vychladnout.

V prostorách s nebezpeãím poÏáru a v˘buchu platí zvlá‰tní pfiedpisy – dodrÏujte
pfiíslu‰ná národní i mezinárodní ustanovení. 
Svafiovací zdroje urãené pro práce v prostorech se zv˘‰en˘m elektrick˘m ohroÏe-
ním (napfi. kotle) musí b˘t oznaãeny znaãkou S. 
Vlastní svafiovací zdroj v‰ak musí b˘t umístûn mimo tento prostor.

Vytékající chladicí kapalina mÛÏe zpÛsobit opafiení. Pfied odpojením hadic chladi-
cího okruhu proto vypnûte chladicí modul. 

Pfii jefiábovém transportu pfiístrojÛ pouÏívejte pouze závûsné prostfiedky nabízené
firmou Fronius.
-  ¤etûzy, pfiíp. lana zavûste na v‰echny závûsné body urãené pro tento úãel. 
-  ¤etûzy, pfiíp. lana musejí svírat se svislou rovinou pokud moÏno mal˘ úhel. 
-  Odmontujte láhev s plynem a podavaã drátu (pfiístroje MIG/MAG).

Pfii zavû‰ení podavaãe na jefiábu v prÛbûhu svafiování pouÏívejte vÏdy vhodné i-
zolované uchycení podavaãe (pfiístroje MIG/MAG).  

Pokud je pfiístroj opatfien˘ nosn˘m popruhem, slouÏí tento v˘hradnû pro ruãní tran-
sport. Pro pfiemísÈování sváfieãky pomocí jefiábu, vysokozdviÏného vozíku a po-
dobného mechanického zdvihacího zafiízení není nosn˘ popruh vhodn˘. 



Láhve s ochrann˘m plynem obsahují stlaãen˘ plyn a pfii po‰kození mohou explo-
dovat. ProtoÏe tyto láhve tvofií souãást svafiovacího zafiízení, musí se s nimi za-
cházet velmi opatrnû. 

ChraÀte tlakové láhve pfied vysok˘mi teplotami, mechanick˘mi údery, struskou, o-
tevfien˘m plamenem, jiskrami a elektrick˘m obloukem. 

Tlakové láhve montujte ve svislé poloze a upevnûte je podle návodu, aby se ne-
mohly pfievrhnout. 

UdrÏujte tlakové láhve dále od svafiovacích a ostatních elektrick˘ch vedení.

Nikdy nezavû‰ujte svafiovací hofiák na tlakovou láhev.

Nikdy se nedot˘kejte tlakové láhve svafiovací elektrodou.

Nebezpeãí v˘buchu – nikdy neprovádûjte svafiovací práce na láhvi, která je pod
tlakem.

PouÏívejte vÏdy takov˘ typ tlakov˘ch láhví, kter˘ je vhodn˘ pro Va‰i aplikaci a zá-
roveÀ k tomu urãené pfiíslu‰enství (redukãní ventil, hadice, fitinky, aj.). PouÏívejte
pouze láhve a pfiíslu‰enství, které nemá závady. 

Pfii otevírání ventilu na tlakové láhvi odvraÈte obliãej od v˘vodu plynu.    

Pokud se nesvafiuje, ventil na láhvi uzavfiete. 

Na nepfiipojené tlakové láhvi ponechejte krytku ventilu.

DodrÏujte údaje v˘robce a pfiíslu‰né národní a mezinárodní pfiedpisy pro tlakové
láhve a jejich pfiíslu‰enství.

Pfievrácení pfiístroje mÛÏe znamenat ohroÏení Ïivota! Pfiístroj stavte na  rovn˘
a pevn˘ podklad. Náklon do úhlu 10° je pfiípustn˘.

V prostorách s nebezpeãím poÏáru a v˘buchu platí zvlá‰tní  pfiedpisy - dodrÏujte
pfiíslu‰ná národní a mezinárodní ustanovení.

Prostfiednictvím vnitropodnikov˘ch smûrnic a kontrol zajistûte,  aby bylo okolí sva-
fiovacího pracovi‰tû stále ãisté a pfiehledné.

Umístûní a provoz pfiístroje musí odpovídat stupni krytí uvedenému na jeho typo-
vém ‰títku.

Pfiístroj umístûte tak, aby kolem nûho zÛstal do vzdálenosti cca 0,5 m voln˘ pro-
stor. Zabezpeãí  se tím neru‰en˘ prÛtok chladicího vzduchu. 

Pfii transportu pfiístroje dbejte na dodrÏení platn˘ch národních a místních smûrnic
a pfiedpisÛ t˘kajících se zábrany úrazÛ. To platí zejména pro smûrnice, které za-
ji‰Èují bezpeãnost v oblasti dopravy. 

Nebezpeãí, které 
pfiedstavují láhve
s ochrann˘m 
plynem

Umístûní 
a pfieprava 
pfiístroje 
z hlediska 
bezpeãnosti 
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Pfied kaÏd˘m transportem pfiístroje vypusÈte v‰echnu chladicí kapalinu a demon-
tujte rovnûÏ následující komponenty:
-  podavaã drátu
-  cívku s drátem
-  láhev s ochrann˘m plynem

Pfiedtím, neÏ uvedete pfiístroj pfied jeho transportem znovu do provozu, ovûfite si
vizuální kontrolou, zda nedo‰lo k jeho po‰kození. Pokud zjistíte jakékoliv po‰ko-
zení, dejte je pfied uvedením do provozu odstranit ‰kolen˘m servisním technikem
firmy Fronius. 

PouÏívejte pfiístroj pouze tehdy, kdyÏ jsou v‰echna bezpeãnostní zafiízení plnû
funkãní. Pokud tato zafiízení nejsou zcela funkãní, vystavuje se nebezpeãí: 
-  Ïivot a zdraví obsluhy a dal‰ích osob
-  pfiístroj a dal‰í vûcné hodnoty provozovatele
-  efektivní práce s pfiístrojem.

Pfied zapnutím pfiístroje dejte do pofiádku bezpeãnostní zafiízení, která nejsou plnû
funkãní.

Ochranná zafiízení nikdy neobcházejte ani nevyfiazujte z funkce.

Pfied zapnutím pfiístroje se pfiesvûdãte, Ïe nemÛÏete nikoho ohrozit.

-  Nejménû jednou t˘dnû prohlédnûte pfiístroj, zda nevykazuje vnûj‰í viditelná po-
‰kození a pfiezkou‰ejte funkãnost bezpeãnostních zafiízení. 

-  Láhev s ochrann˘m plynem vÏdy dobfie upevnûte a pfied jefiábov˘m transpor-
tem ji odmontujte.

-  Pro pouÏití v na‰ich pfiístrojích je z dÛvodÛ fyzikálnû-chemick˘ch vlastností (e-
lektrická vodivost, mrazuvzdornost, sná‰enlivost s ostatními materiály, hofilavost
aj.) vhodná pouze chladicí kapalina Fronius.

-  PouÏívejte pouze vhodnou chladicí kapalinu Fronius.
-  Kapalinu Fronius nemíchejte s jin˘mi chladicími kapalinami. 
-  Dojde-li pfii pouÏití jiného chladicího prostfiedku k jakékoliv ‰kodû, v˘robce zde

nepfiebírá záruku a v‰echny ostatní záruãní nároky zanikají. 
-  Chladicí kapalina je za urãit˘ch okolností vznûtlivá. Uchovávejte ji pouze v uza-

vfien˘ch originálních nádobách a v prostfiedí, kde nehrozí její zapálení. 
-  Chladicí kapalinu po skonãení její Ïivotnosti odbornû zlikvidujte v souhlase s ná-

rodními a mezinárodními pfiedpisy. Bezpeãnostní protokol dostanete u Va‰eho
servisního stfiediska firmy Fronius.

-  Pfied kaÏd˘m zaãátkem svafiovacích prací zkontrolujte stav chladicí kapaliny. 

U dílÛ pocházejících od cizích v˘robcÛ nelze zaruãit, Ïe jsou navrÏeny a vyrobeny
tak, aby vyhovûly bezpeãnostním a provozním nárokÛm. PouÏívejte pouze origi-
nální náhradní a spotfiební díly (platí i pro normované díly). 

Bez svolení v˘robce neprovádûjte na pfiístroji Ïádné zmûny, vestavby ani pfiestav-
by. 

Souãásti, které vykazují nûjakou vadu, ihned vymûÀte. 

Bezpeãnostní 
opatfiení 
v normálním 
provozu

ÚdrÏba pfiístroje



Pfii objednávce dílÛ udávejte pfiesné oznaãení a objednací ãíslo (Sach-Nr.) podle se-
znamu náhradních dílÛ a rovnûÏ v˘robní ãíslo (Seriennummer) Va‰eho pfiístroje.

Provozovatel je povinen nechat provést alespoÀ jednou za 12 mûsícÛ revizi pro-
vozní bezpeãnosti pfiístroje.

Stejn˘ interval 12-ti mûsícÛ doporuãuje Fronius pro kalibraci svafiovacích zdrojÛ. 

Revize provádûná oprávnûn˘m  revizním technikem je pfiedepsaná:
-  po provedené zmûnû
-  po vestavbû nebo pfiestavbû
-  po opravû a údrÏbû
-  nejménû kaÏd˘ch 12 mûsícÛ. 

Pfii tûchto bezpeãnostních zkou‰kách respektujte odpovídající národní a meziná-
rodní pfiedpisy.  

BliÏ‰í informace o revizích a kalibraci dostanete u Va‰eho servisního stfiediska fir-
my Fronius, které Vám na Va‰e pfiání dá k dispozici  poÏadované podklady, nor-
my a smûrnice. 

Certifikace CE
Pfiístroje se znaãkou CE splÀují základní poÏadavky smûrnic pro nízkonapûÈovou
a elektromagnetickou kompatibilitu. 

Certifikace CSA
Pfiístroje oznaãené znaãkou CSA splÀují poÏadavky obdobn˘ch norem platn˘ch
v USA a Kanadû.

Právo pÛvodce na tento návod zÛstává firmû Fronius International GmbH.

Text a vyobrazení odpovídají technickému stavu v dobû zadání do tisku. Zmûny
vyhrazeny. Obsah tohoto návodu nezakládá Ïádné nároky ze strany kupujícího. Za
jakékoliv návrhy t˘kající se zlep‰ení a za poukazy na chyby v tomto návodu bu-
deme vdûãni.

Pravidelné revize

Právo pÛvodce

©
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Pfiístroje VarioStar jsou svafiovací zdroje MIG/MAG s optimálními svafiovacími vlastnostmi. Pfied-
volitelné pracovní reÏimy, jako 2-takt, 4-takt, intervalov˘ 2-takt a 4-takt a bodování, jsou samo-
zfiejmostí. Pfiístroje jsou postaveny tak, Ïe fungují spolehlivû i v nároãn˘ch provozních podmín-
kách. Kryt z ocelového plechu, chránûn˘ prá‰kov˘m lakováním, kryté umístûní ovládacích prv-
kÛ, stejnû tak, jako centrální pfiípojka hofiáku, splÀují nejvy‰‰í nároky.   Ergonomicky tvarované
madlo a podvozek s dostateãnû dimenzovan˘mi koly umoÏÀují snadn˘ transport, jak uvnitfi pod-
niku, tak také pfii pouÏití na staveni‰ti. 

Tato pfiístrojová fiadu  se vyznaãuje kompaktní konstrukcí, vestavûn˘m posuvem drátu a zafií-
zením pro uchycení cívky. 

obr. 1 Svafiovací pfiístrojová fiada VarioStar 1500/2500/3100

VyuÏití pfiístrojové série VarioStar sahá od práce s plechem aÏ k lehk˘m ocelov˘m a stavebním
zámeãnick˘m konstrukcím. Schopnost  tûchto sváfieãek pracovat s pln˘mi i trubiãkov˘mi dráty
rÛzn˘ch prÛmûrÛ a rÛzného sloÏení, pfii pouÏití rÛzn˘ch, bûÏnû prodávan˘ch ochrann˘ch plynÛ,
roz‰ifiuje oblast jejich vyuÏití ve v˘robû i v opravárenství. 

Princip pfiístrojové
série VarioStar

Koncepce pfiístroje

Pracovní vyuÏití



Varování! Chybná obsluha mÛÏe zpÛsobit závaÏné osobní i materiální ‰kody. Popsané
funkce pouÏijte pouze poté, co  pfieãtete  cel˘ návod a porozumíte jeho obsahu.  

(1) Regulátor intervalu svafiovací doby t1,
resp. bodovací doby – Podle provozního    
reÏimu má tento regulátor rÛzné funkce:
-  Intervalov˘ 2-takt, intervalov˘ 4-takt …

pro nastavení intervalu svafiovací doby 
t1 (doporuãen˘ pracovní rozsah: 0,1 –
1,5 sek) 

-  Bodování … pro nastavení doby bodová-
ní, resp. doby hofiení oblouku pfii bodo-
vém svafiování MIG/MAG (rozsah nasta-
vení: 0,1 - 5,0 sek.)

(2) StupÀov˘ pfiepínaã – Rozdûluje rozsah
napûtí naprázdno a svafiovacího napûtí, resp.
v˘konu svafiovacího zdroje do 6-ti aÏ 15-ti
stupÀÛ. 

-  VST 1500 stupnû 1 aÏ 6
-  VST 2500 stupnû 1 aÏ 10
-  VST 3100 stupnû 1 aÏ 15

(3) Signalizace poruchy -  Rozsvítí se pfii tepelném pfietíÏení pfiístroje a bliká v pfiípadû poruchy.

(4) SíÈov˘ spínaã – SlouÏí k zapínání a vypínání svafiovacího zdroje. Má vestavûnou svûtelnou
signalizaci provozní pohotovosti (rozsvítí se pfii zapnutí).

(5) Zdífiky svafiovacího proudu 1 / 2 / 3 – Jsou urãeny pro k pfiipojení zemnícího kabelu. Pfie-
pojováním do rÛzn˘ch zdífiek lze ovlivnit nárÛst proudu v okamÏiku  pfiechodu kapky a opti-
malizovat tak v˘sledek svafiovací operace.
Pfiipojovací varianty jsou uvedeny v nastavovacích tabulkách na vnitfiní stranû levé boãnice.

(6) ¤ídící zásuvka hofiáku – SlouÏí k pfiipojení fiídícího konektoru hofiáku. 

(7) Regulátor rychlosti drátu – SlouÏí k nastavení posuvové rychlosti drátu.

-  Stupnice v m/min: Tato stupnice je urãena pro plynulé nastavení rychlosti drátu.

- Bílá stupnice:  Samostatné stupnice pro CO2 a smûsn˘ plyn a pro rÛzné prÛmûry drátu.
Stupnice jsou opatfieny znaãkami pro pfiíslu‰nou polohu pfiepínaãe a slouÏí jako nastavo-
vací pomÛcka (tzv. Monomatika). 

-  Pro svafiovací dráty odli‰n˘ch prÛmûrÛ pouÏijte k nastavení rychlosti drátu stupnici
v m/min ve spojení s pfiíslu‰nou nastavovací tabulkou na vnitfiní stranû levé boãnice. 

Ovládací prvky a pfiípojky
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Úvod

Ovládací prvky
a pfiípojky na ãelní
stûnû

obr. 2 âelní stûna VarioStar 3100

(9)

(8)

(7)

(6)

(5)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)
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(8) Centrální pfiípojka hofiáku – Je urãená pro pfiipojení svafiovacího hofiáku.

9)  Pfiepínaã provozního reÏimu – SlouÏí k volbû následujících reÏimÛ:
- 2-takt
- 4-takt
- intervalov˘ 2-takt
- intervalov˘ 4-takt
- bodové svafiování
- zavedení drátu

(10) Regulátor doby dofuku plynu – SlouÏí
k nastavení doby dofuku plynu.
Rozsah nastavení: 0,05 – 4,0 sek
Nastavení v˘robce: cca 10%

(11) Regulátor pfiibliÏovací rychlosti – U této
pfiístrojové fiady není vyuÏit˘ a musí proto
b˘t nastaven˘ vÏdy na "min."

(12) Regulátor pro minimální otáãky motoru
– Je urãen˘ pro nastavení minimálních 
otáãek motoru posuvu drátu. 

(13) Regulátor pro maximální otáãky motoru
– Je urãen˘ pro nastavení maximálních
otáãek motoru posuvu drátu.

(14) Korekce doby odhofiení – Pfii správném nastavení zabraÀuje pfiivafiení drátu k tavné lázni
nebo ke kontaktní trubici. 
Rozsah nastavení: 0,01 – 0,1 sek
Nastavení v˘robce: cca 10%

(15) Regulátor pro dobu intervalu/pauzy t2 – Tento nastavovací prvek je aktivní pfii nastavení
pfiepínaãe provozního reÏimu na 2-takt, pfiíp. intervalov˘ 4-takt. 
Rozsah nastavení: 0,03 – 0,5 sek
Nastavení v˘robce: cca 50%

Ovládací prvky
a pfiípojky na ãelní
stûnû
(pokraãování)

Ovládací prvky 
uvnitfi pfiístroje

Obr. 3  Nastavovací prvky uvnitfi pfiístroje

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
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Varování! Chybná obsluha mÛÏe zpÛsobit závaÏné osobní i materiální ‰kody. 
-  Pfied prv˘m uvedením do provozu si pfieãtûte kapitolu "Bezpeãnostní pfiedpisy".
-  Svafiovací zdroj nikdy nepouÏívejte k rozmrazování potrubí. 
-  RovnûÏ jej nepouÏívejte ke startování spalovacích motorÛ.

Pfiístroj je urãen v˘luãnû pro svafiování pracovním postupem MIG/MAG.  
Jakékoliv jiné a tento rámec pfiesahující pouÏití se nepovaÏuje za pfiedpisové. Za ‰kody vzniklé
z tohoto titulu v˘robce neruãí. 

K pfiedpisovû správnému pouÏívání pfiístroje patfií rovnûÏ:
-  dodrÏování pokynÛ obsaÏen˘ch v tomto návodu.
-  provádûní pravideln˘ch revizí a údrÏbáfisk˘ch úkonÛ. 

Svafiovací zdroj je vybaven˘ krytím IP 21 coÏ znamená:
-  ochranu proti vniknutí pevn˘ch tûles o prÛmûru vût‰ím, neÏ 12 mm
-  ochranu proti svisle kapající vodû. 

Svafiovací zdroj mÛÏe b˘t, v souhlase s krytím IP 21, postaven a provozován ve venkovním pro-
stfiedí. Vestavûné elektrické ãásti je v‰ak zapotfiebí chránit pfied bezprostfiedními úãinky vody. 

Varování! PfievrÏení svafiovacího zafiízení mÛÏe b˘t Ïivotu nebezpeãné. Sváfieãku stav-
te na rovn˘ a pevn˘ podklad.  

Vzduchov˘ kanál pfiedstavuje v˘znamné bezpeãnostní opatfiení. Pfii volbû místa pro sváfieãku
dbejte na to, aby chladicí vzduch mohl neru‰enû vstupovat pfiedními ‰tûrbinami a vystupovat zad-
ními. Elektricky vodiv˘ prachov˘ spad (napfi. pfii brousicích pracích) nesmí b˘t nasáván pfiímo do
pfiístroje. 

Poznámka! Nedostateãnû dimenzovaná elektroinstalace mÛÏe zpÛsobit závaÏné vûcné
‰kody. Napájecí pfiívod a jeho ji‰tûní je proto nutno dimenzovat v souhlase s technick˘-
mi údaji. 

Svafiovací pfiístroj VST 1500 je moÏno provozo-
vat na síÈovém napûtí 1x230 V~.  

Pfiístroje  typu VST 2500 a 3100 je moÏno pro-
vozovat na síÈovém napûtí  3x230 V~ nebo
3x400 V~.  Pfiístroje jsou z v˘robního závodu
nastavené na 400 V. V dÛsledku toleranãního
rozsahu +/-10%  mohou pracovat také na na-
pûtí 380 V, resp. 415 V. 

DÛleÏité! Na objednávku lze dodat také pfiístroj
na zvlá‰tní napûtí. SíÈové napûtí je uvedeno na
v˘konovém ‰títku.

Úvod

Pfiedpisové
pouÏití

Pokyny
pro umístûní

Pfiipojení 
na síÈ

obr. 4 Toleranãní rozsahy síÈového napûtí

207 V~

-10%

-10%

+10%

+10%

360 V~ 400 V~ 400 V~

230 V~ 253 V~



Uvedení do provozu 

20

Varování! Pokud je svafiovací zdroj v prÛbûhu instalace pfiipojen˘ na síÈ, existuje ne-
bezpeãí vzniku závaÏn˘ch osobních  a vûcn˘ch ‰kod. Ve‰keré pfiípravné kroky prová-
dûjte v pfiípadû, Ïe:
-  jste pfieãetli celou kapitolu "Bezpeãnostní pfiedpisy" a porozumûli jste jí
-  pfiepnuli síÈov˘ vypínaã do polohy "0"
-  odpojili napájecí kabel od sítû.

Pfied montáÏí síÈové vidlice zkontrolujte, zda je svafiovací i pomocn˘ transformátor pfiepojen˘ 
na správné síÈové napûtí:

1. Demontujte pravou boãnici pfiístroje.
2. Porovnejte zapojení svorkovnice s nati‰tû-

n˘m zapojením svafiovacího transformátoru
a pfiípadnû pfiehoìte propojky (zapojení do
trojúhelníku pro 230 V a do hvûzdy pro 
400 V). 

3. Porovnejte zapojení svorkovnice s nati‰tû-
n˘m zapojením pomocného transformátoru.
Pfiipojení kabelu oznaãeného sponou musí
odpovídat síÈovému napûtí.

4. Pravou boãnici opût namontujte.

Poznámka! Nedostateãnû dimenzovaná elektroinstalace mÛÏe zpÛsobit závaÏné vûcné
‰kody. Napájecí pfiívod a jeho ji‰tûní musí odpovídat síÈovému napûtí a pfiíkonu sváfieã-
ky (viz technické údaje). 

1. Plynovou láhev postavte do konzoly na podvozku.
2. Pfiipevnûte ji zaji‰Èovacím fietûzem.
3. Z láhve odmontujte ochranou krytku.
4. Ventil na láhvi otoãte krátce doleva, aby se vyfoukly usazené neãistoty.
5. Pfiekontrolujte tûsnûní na redukãním ventilu.
6. Na‰roubujte redukãní ventil na láhev a pevnû jej dotáhnûte.
7.  Na ventil napojte plynovou hadici sváfiecího zafiízení.

Úvod

MontáÏ a pfiipojení
láhve s plynem

Kontrola 
síÈového napûtí

obr. 5 Svorkovnice svafiovacího transformátoru

obr. 6 Svorkovnice pomocného transformátoru
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1.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
2.  ZasuÀte náleÏitû vystrojen˘ hofiák zavádûcí trubicí do centrální pfiípojky hofiáku na svafiova-

cím zdroji.
3.  Pfievleãnou matici, kterou se hofiák fixuje, utáhnûte rukou.
4.  Do fiídící zásuvky hofiáku zasuÀte fiídící konektor a zajistûte jej.

Pozor! Nebezpeãí zranûní v dÛsledku pruÏnosti navinutého svafiovacího drátu. Pfii za-
vádûní drátu drÏte pevnû jeho konec, aby nedo‰lo následkem jeho vymr‰tûní ke zra-
nûní.

1.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
2.  Otevfiete levou boãnici pfiístroje.
3.  Od‰roubujte zaji‰Èovací prvek uná‰eãe cívky. 
4.  Uná‰eã sejmûte.
5.  Na uná‰eã nasaìte ve správné poloze cívku.
6.  Dbejte na to, aby do pfiíslu‰ného otvoru na tûlese cívky zapadnul aretaãní kolík. 
7.  Uná‰eã nasuÀte zpût.
8.  Na‰roubujte zaji‰Èovací prvek na uná‰eãi cívky. 
9.  Pomocí napínacího ‰roubu nastavte brzdicí úãinek. 

10.  Levou boãnici vraÈte zpût. 

DÛleÏité! Brzdu nastavte tak, aby cívka nemûla na konci svaru dobûh. Av‰ak kvÛli moÏnému
pfietíÏení motoru napínací ‰roub nadmûrnû neutahujte.   

Pozor! Nebezpeãí v pfiípadû spadnutí cívky. Dbejte na to, aby cívka na uná‰eãi pevnû
sedûla.  

MontáÏ 
svafiovacího
hofiáku

Nasazení
cívky
s drátem
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Pozor! VyjíÏdûjící drát mÛÏe zpÛsobit zranûní, proto drÏte hofiák vÏdy odvrácen˘ od tû-
la i obliãeje. 

1.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
2.  Otevfiete levou boãnici pfiístroje.
3.  Napínací zafiízení (17) pfieklopte dopfiedu.
4.  Pfiítlaãnou páku (19) vyklopte nahoru.
5.  Zavádûcí trubicí (16) zasuÀte do zavádûcí

trysky hofiáku (20)  svafiovací drát v délce
asi 5-ti cm. 

6.  Pfiítlaãnou páku (19) sklopte dolÛ.
7.  Napínací zafiízení (17 pfieklopte do svislé

polohy.
8.  Pomocí napínací matice (18) nastavte pfií-

tlak.

DÛleÏité! Pfiítlak nastavte tak, aby nedo‰lo k deformaci drátu a byl pfiitom zaruãen˘ jeho spo-
lehliv˘ posuv. 

9.  Hadici hofiáku natáhnûte pokud moÏno do pfiímého smûru.
10.  S hofiáku stáhnûte plynovou hubici.
11.  Od‰roubujte kontaktní trubici.
12.  ZasuÀte síÈovou vidlici.
13.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "I".
14.  Nastavte rychlost posuvu drátu na hodnotu 5-10 m/min.
15.  Nastavte provozní reÏim pro zavedení drátu.
16.  Svafiovací drát zajede bez proudu a plynu do hadice hofiáku.
17.  Pro ukonãení zavádûcí operace, pfiíp. pro její opakování, stisknûte krátce tlaãítko hofiáku.

DÛleÏité! Po uvolnûní tlaãítka hofiáku nemá mít cívka s drátem dobûh. V pfiípadû potfieby zkori-
gujte nastavení brzdy. 

18.  Pro ukonãení zavádûcí operace nastavte poÏadovan˘ pracovní reÏim.
19.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
20.  Na‰roubujte kontaktní trubici.
21.  Nasaìte plynovou hubici.
22.  Levou boãnici vraÈte zpût. 

1.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
2.  Otevfiete levou boãnici pfiístroje. 
3.  Napínací zafiízení (17) pfieklopte dopfiedu.
4.  Pfiítlaãnou páku (19) vyklopte nahoru.
5.  ZasuÀte síÈovou vidlici.
6.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "I".
7.  Nastavte provozní reÏim 2-takt.
8.  Stisknûte a pfiidrÏte tlaãítko hofiáku.
9.  Sefiizovacím ‰roubem na spodní stranû redukãního ventilu otáãejte tak dlouho, aÏ bude ú-

daj manometru odpovídat poÏadovanému prÛtoku.
10.  Uvolnûte tlaãítko hofiáku.
11.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
12.  Vytáhnûte síÈovou vidlici. 
13.  Pfiítlaãnou páku (19) pfieklopte dolÛ.
14.  Napínací zafiízení (17) pfieklopte do svislé polohy.
15.  Levou boãnici vraÈte zpût. 

Zavedení
drátové elektrody

Nastavení
prÛtoku plynu

obr. 7  2-kladkov˘ posuv

(16) (17) (18) (19)
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Pro zaji‰tûní optimálního posuvu drátu je nutné pfiizpÛsobit posuvové kladky prÛmûru a materi-
álu drátu pouÏitého ke svafiování.  

1.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "0".
2.  Otevfiete levou boãnici pfiístroje. 
3.  Napínací zafiízení (17) pfieklopte dopfiedu.
4.  Pfiítlaãnou  páku (19) vyklopte nahoru.
5.  Vytáhnûte zásuvnou  hfiídelku (21). 
6.  Sejmûte pfiítlaãnou kladku (22).  
7.  VloÏte novou kladku.

Pozn.: Kladky vkládejte v takové po-
loze, aby bylo ãitelné ozna-
ãení prÛmûru drátu.

8. ZasuÀte hfiídelku (21) zpût na její místo. Musí pfiitom zaklapnout pojistka proti protoãení.
9. Vy‰roubujte inbusov˘ ‰roub (24).

10. Stáhnûte pohánûcí kladku (23). 
11. NasuÀte novou kladku. 
12. Inbusov˘ ‰roub (24) opût za‰roubujte a pevnû dotáhnûte. 
13. Pfiítlaãnou páku (19) sklopte dolÛ.
14. Napínací zafiízení (17) pfieklopte do svislé polohy.
15. Pomocí napínací matice (18) nastavte pfiítlak.
16. Levou boãnici vraÈte zpût. 

Pro zaji‰tûní optimálního posuvu je nutné, aby drátová elektroda zajíÏdûla do hofiáku bez otûru.  

Pozn. pfiekl.: V˘raz "Distanzscheiben" v ob-
rázku nahradit v˘razem "dist. podloÏky". Ná-
bûh drátu do hofiáku je uÏ z v˘roby nastaven˘
do optimální polohy. Pokud dojde k v˘mûnû
nûkter˘ch komponent, jako jsou posuvové
kladky, motor apod., bude pfiípadnû nutná
men‰í korekce nábûhu. Ten lze upravit odej-
mutím nebo nasunutím distanãních podloÏek
mezi pohánûcí kladkou a Segerovou pojistkou.  

Pozn.: V˘‰kovou korekci (osa y) mÛÏe provádût pouze servisní sluÏba Fronius. 

V˘mûna 
posuvov˘ch 
kladek

Korekce 
zavedení 
drátu

obr. 8  2-kladkov˘ posuv

obr. 9  2 Nepfiípustná odchylka

(17) (18) (19) (21) (22)

(17) (18)
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2-taktní reÏim se ãasto pouÏívá pro stehování,
krátké svary a rovnûÏ v automatizovaném pro-
vozu. 

(1)  Stisk a pfiidrÏení tlaãítka hofiáku
(2)  Uvolnûní tlaãítka

4-taktní reÏim je vhodn˘ zejména pro del‰í 
svary.  

(1) (2)  Stisk a uvolnûní tlaãítka hofiáku
(3) (4)  Opakovan˘ stisk a uvolnûní tlaãítka

Tento pracovní reÏim se pouÏívá pro práci s ten-
k˘mi plechy a k pfiemostûní mezer.

Vzhledem k tomu, Ïe pfiísun svafiovacího drátu
neprobíhá plynule, mÛÏe se tavná lázeÀ v dobû
pauzy ochladit. Tím se dá do znaãné míry za-
bránit místnímu pfiehfiátí, které má za následek
propálení základního materiálu. 

âasové intervaly je moÏno mûnit pomocí regulaãních prvkÛ interval svafiování t1 (18) a interval
pauzy t2 (19).

Intervalov˘ 2-takt: Intervalov˘ 4-takt:
(1) Stisk a pfiidrÏení tlaãítka hofiáku (1) (2) Stisk a uvolnûní tlaãítka hofiáku
(2) Uvolnûní tlaãítka (3) (4) Opakovan˘ stisk a uvolnûní tlaãítka

2-takt

4-takt

intervalov˘
2-/4takt

obr. 10 Funkãní prÛbûh ve 2-taktním reÏimu
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obr. 11 Funkãní prÛbûh ve 4-taktním reÏimu

obr. 12 Funkãní prÛbûh v intervalovém 2-/4-taktním reÏimu
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Bodování se pouÏívá pro jednostrannû pfiístup-
né svarové spoje na pfieplátovan˘ch plecho-
v˘ch dílech. 

Dobu bodování lze nastavovat regulaãní prv-
kem (18)  

(1) Stisk a uvolnûní tlaãítka hofiáku

V dÛsledku ãasového ohraniãení se bodovací
operace po uplynutí nastaveného ãasu auto-
maticky ukonãí. 

Pfii této operaci zajíÏdí  svafiovací drát bez proudu a plynu nastavenou rychlostí do hadice ho-
fiáku. 

Pfieru‰ení zavádûcí operace:
-   krátk˘ stisk tlaãítka hofiáku
-   nastavení pfiepínaãe provozního reÏimu do jiné polohy

DÛleÏité! Pokud je pfiepínaã provozního reÏimu nastaven˘ na zavádûní drátu po dobu del‰í,
neÏ 2 minuty, sváfieãka se automaticky vypne. 

V tomto provozním reÏimu lze na redukãním ventilu nastavit potfiebn˘ prÛtok plynu. Posuv drá-
tu nebûÏí a na drátu není napûtí. 

DÛleÏité! Jakmile provedete nastavení prÛtoku plynu, pfiepnûte provozní pfiepínaã do jiné polo-
hy. Pokud je tento pfiepínaã nastaven˘ v poloze pro zkou‰ku plynu déle, neÏ 1 minutu, prÛtok
plynu se pfieru‰í. 

Bodové
svafiování

Zavedení
drátu

Zkou‰ka
plynu

obr. 13 Funkãní prÛbûh v bodovacím reÏimu
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Varování! Chybná obsluha mÛÏe zpÛsobit závaÏné osobní i materiální ‰kody. Pfied pr-
v˘m uvedením do provozu si pfieãtûte následující kapitoly:
-  Bezpeãnostní pfiedpisy
-  Pfied uvedením do provozu
-  Uvedení do provozu

Varování! Úraz elektrick˘m proudem mÛÏe mít smrtelné následky. Kromû toho je zde
je‰tû nebezpeãí zranûní vyjíÏdûjícím drátem. Po stisku tlaãítka hofiáku se na svafiova-
cím drátu objeví napûtí. Dbejte proto na to, aby se této dobû drát nedot˘kal ani osob,
ani Ïádn˘ch elektricky vodiv˘ch, anebo uzemnûn˘ch ãástí, jako je napfi. kryt pfiístroje 
apod. Souãasnû se stiskem tlaãítka spustí posuv drátu. Proto drÏte hofiák odvrácen˘ od
obliãeje i od tûla.    

1.  ZasuÀte uzemÀovací kabel do proudové zdífiky a zajistûte jej.
2.  Druh˘ konec tohoto kabelu propojte s obrobkem.
3.  ZasuÀte hofiák do centrální pfiípojky.
4.  ZasuÀte síÈovou vidlici. 
5.  SíÈov˘ spínaã pfiepnûte do polohy "I".
6.  Nastavte svafiovací napûtí a rychlost drátu. 
7.  Pfiepnûte na poÏadovan˘ pracovní reÏim.
8.  Otevfiete ventil na plynové láhvi.
9.  Nastavte prÛtok ochranného plynu

10.  Stisknûte tlaãítko hofiáku a mÛÏete zaãít svafiovat.

Jedním ze základních pfiedpokladÛ pro docílení optimálních v˘sledkÛ svafiovací operace pfii pou-
Ïití postupu MIG/MAG je urãení správného pracovního bodu. To se v principu docílí vzájemn˘m
sladûním hodnoty svafiovacího napûtí (stupÀov˘ pfiepínaã) a rychlosti drátu (regulátor posuvu).   

Pro usnadnûní této ãinnosti jsou na pravé boãnici sváfieãky nati‰tûny nastavovací tabulky. Tyto
tabulky obsahují nastavovací údaje vztaÏené na nelegované drátové elektrody rÛzn˘ch prÛmûrÛ,
svafiované pod rÛzn˘mi ochrann˘mi plyny (CO2, smûsn˘ plyn). 

Pozn.: V dÛsledku v˘robních tolerancí a rovnûÏ tolerancí ve sloÏení svafiovacích drátÛ
mohou b˘t obãas potfiebné korekce svafiovacího napûtí a/nebo rychlosti drátu. To platí
rovnûÏ pro pfiípad pouÏití jin˘ch smûsn˘ch plynÛ.  

Úvod

Svafiování
MIG/MAG

Nastavení
pracovního
bodu
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Varování! Chybná obsluha mÛÏe zpÛsobit závaÏné osobní i materiální ‰kody. Pfied 
prv˘m uvedením do provozu si pfieãtûte následující kapitoly:
-  Bezpeãnostní pfiedpisy
-  Pfied uvedením do provozu
-  Uvedení do provozu

Pozn.: Pro bodování musí b˘t svafiovací hofiák vybaven˘ bodovacím nástavcem. 

1.  Nastavte svafiovací parametry.
2.  Zvolte si na pfiíslu‰ném regulátoru dobu bodování. 
3.  Pfiepínaã provozního reÏimu pfiepnûte do polohy bodování.
4.  Nasaìte na plech správnû vystrojen˘ hofiák (vybaven˘ bodovacím nástavcem). 
5.  Stisknûte a hned uvolnûte tlaãítko hofiáku.
6.  Spustí se a probíhá bodovací proces.  

DÛleÏité! Opakovan˘m krátk˘m stiskem tlaãítka se bodování pfieru‰í. 

V‰echna nastavení sváfieãky jsou správnû zvolená v tom pfiípadû, kdy je horní strana bodov˘ch
svarÛ lehce vyklenutá a na spodní stranû bodovû svafieného dílu je viditeln˘ závar. Dbejte rov-
nûÏ na to, aby spojované materiály k sobû dobfie pfiiléhaly a aby byly zbaveny neãistot, jako je
lak a rez.

Úvod

Bodové svafiování
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Varování! Úraz elektrick˘m proudem mÛÏe b˘t smrteln˘. Pfied otevfiením svafiovacího
zdroje pfiístroj vypnûte, odpojte od sítû a opatfiete jej dobfie ãiteln˘m a jednoznaãnû 
srozumiteln˘m varovn˘m ‰títkem proti opûtovnému zapnutí. Pfiípadnû také vybijte 
kondenzátory. 
·rouby pfiipevÀující kryty tvofií zároveÀ propojení krytu s ochrann˘m vodiãem. Bez spo-
lehlivého pfiipojení na ochrann˘ vodiã nelze v Ïádném pfiípadû nahrazovat tyto ‰rouby
jin˘m typem.  

Pfiístroj nereaguje na stisk tlaãítka hofiáku
SíÈov˘ spínaã je zapnut˘, signálky nesvítí

Pfiíãina: Pfieru‰en˘ pfiívod síÈového napûtí, není zasunutá síÈová vidlice
Odstranûní: Kontrola síÈového napájení, event. zasunutí vidlice

Pfiístroj nereaguje na stisk tlaãítka hofiáku
SíÈov˘ spínaã je zapnut˘, svítí signalizace poruchy

Pfiíãina: Sváfieãka je pfiehfiátá/pfietíÏená     
Odstranûní: Nechejte pfiístroj vychladnout.

Pfiíãina: PfietíÏení posuvového motoru     
Odstranûní: Kontrola bowdenu, kontaktní trubice a nastavení brzdy drátu

Pfiístroj nereaguje na stisk tlaãítka hofiáku
SíÈov˘ spínaã je zapnut˘, svítí signalizace provozní pohotovosti

Pfiíãina: Není zasunut˘ ovládací konektor hofiáku
Odstranûní: Zasunutí konektoru do pfiíslu‰né zásuvky

Pfiíãina: Vadn˘ ovládací kabel, pfiíp. pfiepínaã na hofiáku
Odstranûní: V˘mûna kabelu, pfiíp. pfiepínaãe

Pfiíãina: Pfieru‰ená pojistka pomocného transformátoru
Odstranûní: V˘mûna pojistky - hodnota uvedená na potisku
Neklidn˘ oblouk, velk˘ rozstfiik, póry ve svaru

Pfiíãina: Chybí plyn
Odstranûní: Kontrola redukãního ventilu, plynové hadice, magnetického ventilu, plynové pfií-

pojky hofiáku aj. 

Pfiíãina: Pfiíli‰ velká nebo probrou‰ená kontaktní trubice
Odstranûní: V˘mûna kontaktní trubice

Pfiíãina: Není nastaven˘ optimální pracovní bod 
Odstranûní: Nastavte správn˘ pomûr mezi svafiovacím napûtím a rychlostí posuvu drátu

Pfiíãina: Nevyhovující spojení s kostrou
Odstranûní: Zafiiìte náleÏité propojení mezi uzemÀovací zdífikou a obrobkem, pfiíp. pouÏijte

nov˘ uzemÀovací kabel.

Pfiíãina: V˘padek jedné fáze
Odstranûní: Kontrola síÈového ji‰tûní, zásuvky i vidlice a promûfiení napûtí na hlavním

stykaãi sváfieãky. V pfiípadû potfieby stykaã vymûÀte. 

Úvod

Závady a jejich
odstranûní
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Nepravidelná rychlost posuvu drátu, mezi kladkami a zavádûcí tryskou drátu tvofií drát
smyãku

Pfiíãina: Pfiepínaã provozního reÏimu je nastaven˘ na intervalov˘ 2-, pfiíp. 4-takt.  
Odstranûní: Zvolte odpovídající provozní reÏim. 

Pfiíãina: Pfiíli‰ utaÏená brzda drátu 
Odstranûní: Uvolnûte ‰roub brzdy.

Pfiíãina: Pfiíli‰ mal˘ prÛmûr otvoru v kontaktní trubici
Odstranûní: PouÏijte správnou velikost kontaktní trubice.

Pfiíãina: Vadn˘ bowden v hofiáku
Odstranûní: Pfiekontrolujte u bowdenu pfiípadné nalomení, vnitfiní prÛmûr, délku, zneãi‰tûní 

apod.

Pfiíãina: Nevhodn˘ typ kladek pro pouÏit˘ typ drátu
Odstranûní: PfiizpÛsobte osazení kladkami pouÏitému typu drátu.

Pfiíãina: Nesprávn˘ pfiítlak posuvov˘ch kladek
Odstranûní: Optimalizace pfiítlaku

Pfiíãina: Není v pofiádku kvalita drátu
Odstranûní: V˘mûna drátu

Pfiíãina: Není optimálnû nastaven˘ nábûh drátu do hofiáku. 
Odstranûní: Sefiízení nábûhu

Pfiíãina: Chybnû vystrojen˘ hofiák  
Odstranûní: Pfiestrojení hofiáku 

Nedocílí se poÏadovaná rychlost drátu

Pfiíãina: Není vestavûná v˘bava pro pfiibliÏovací rychlost a pfiíslu‰n˘ regulátor není na-
staven˘ na hodnotu 100%.

Odstranûní: Nastavte regulátor pfiibliÏovací rychlosti na 100%. 

Nelze regulovat rychlost drátu
NebûÏí posuvov˘ motor 

Pfiíãina: Vadn˘  nastavovací regulaãní prvek rychlosti drátu  
Odstranûní: V˘mûna printu MR25A

Pfiíãina: Vadn˘ regulaãní obvod  rychlosti drátu  
Odstranûní: V˘mûna printu MR25A

Pfiíãina: Vadn˘ posuvov˘ motor  
Odstranûní: V˘mûna motoru

Elektroda se pfiivafií k tavné lázni nebo ke kontaktní trubici

Pfiíãina: Nevhodnû nastavená doba odhofiení
Odstranûní: Korekce doby odhofiení 

Vysoká teplota tûlesa hofiáku a hadicového vedení

Pfiíãina: Slabû dimenzovan˘ hofiák
Odstranûní: Nepfiekraãujte dovolenou dobu zatíÏení a pfiípustn˘ v˘kon hofiáku

Pfiíãina: V pfiípadû vodou chlazen˘ch zafiízení: pfiíli‰ mal˘ prÛtok
Odstranûní: Kontrola stavu vody, jejího prÛtoku a zneãi‰tûní

Závady a jejich
odstranûní
(pokraãování)
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Oblouk se po stisku tlaãítka nezapálí
Hlavní spínaã je zapnut˘, svítí signalizace provozní pohotovosti, bûÏí posuvov˘ motor  

Pfiíãina: Pfiepínaã provozního reÏimu je nastaven˘ na zavádûní drátu  
Odstranûní: Volba jiného reÏimu

Pfiíãina: V˘padek jedné fáze 
Odstranûní: v˘mûna pojistky, kontrola síÈové zásuvky, vidlice a pfiívodního kabelu 

Pfiíãina: Pfieru‰ené nebo nedostateãné spojení s kostrou
Odstranûní: Kontrola uzemÀovacího kabelu a svorky

Pfiíãina: Pfieru‰ení proudového kabelu v hofiáku
Odstranûní: V˘mûna hadice

Pfiíãina: Je vadn˘ hlavní stykaã nebo stupÀov˘ pfiepínaã
Odstranûní: V˘mûna stykaãe, event. pfiepínaãe

Vysoká teplota tûlesa hofiáku a hadicového vedení

Pfiíãina: Slabû dimenzovan˘ hofiák, nebo bylo pfiekroãeno dovoleného zatíÏení
Odstranûní: DodrÏujte dovolené zatíÏení a proudovou zatíÏitelnost hofiáku, pfiíp. pouÏijte 

v˘konnûj‰í typ hofiáku.

Nefunguje pfiepínaã provozního reÏimu

Pfiíãina: Vadná regulace nebo pfiepínaã
Odstranûní: V˘mûna printu MR 26 

Pfii stisku tlaãítka hofiáku vypadne pojistka, pfiíp. jistiã
Hlavní spínaã je zapnut˘, svítí signalizace provozní pohotovosti, bûÏí posuvov˘ motor  

Pfiíãina: Nevhodn˘, pfiíp. nedostateãnû dimenzovan˘ typ pojistky, nebo jistiãe
Odstranûní: PouÏití pojistek, které odpovídají technick˘m údajÛm, pfiíp. jistiãe s charakteristi-

kou "U".

Neuspokojlivé pracovní v˘sledky pfii intervalovém svafiování

Pfiíãina: Chybné nastavení intervalu svafiovací doby t1 a/nebo svafiovací pauzy t2 
Odstranûní: Zmûna ãasÛ t1 a t2 pfiíslu‰n˘mi regulaãními prvky 

Nepravidelná kvalita jednotliv˘ch bodov˘ch svarÛ pfii bodování

Pfiíãina: Plechy nepfiiléhají v nûkter˘ch místech tûsnû k sobû 
Odstranûní: DÛkladné pfiitlaãení plechÛ 

Pfiíãina: Silné zneãi‰tûní povrchu obrobku
Odstranûní: Oãi‰tûní spojovan˘ch plechÛ

Slab˘ závar pfii bodování

Pfiíãina: Pfiíli‰ krátká bodovací doba
Odstranûní: ProdlouÏení bodovací doby pfiíslu‰n˘m regulátorem

Pfiíãina: Nízk˘ bodovací v˘kon 
Odstranûní: Nastavení stupÀového pfiepínaãe na vy‰‰í stupeÀ (pfiíp. pouÏití CO2 ve funkci 

ochranného plynu) 

Pfiíãina: Nízká rychlost drátu
Odstranûní: Zv˘‰ení posuvové rychlosti 

Závady a jejich
odstranûní
(pokraãování)
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O‰etfiování a údrÏba

Varování! Úraz elektrick˘m proudem mÛÏe b˘t smrteln˘. Pfied otevfiením svafiovacího
zdroje pfiístroj vypnûte, odpojte od sítû a opatfiete jej dobfie ãiteln˘m a jednoznaãnû sro-
zumiteln˘m varovn˘m ‰títkem proti opûtovnému zapnutí. Pfiípadnû také vybijte kon-
denzátory. 
·rouby pfiipevÀující kryty tvofií zároveÀ propojení krytu s ochrann˘m vodiãem. Bez spo-
lehlivého pfiipojení na ochrann˘ vodiã nelze v Ïádném pfiípadû nahrazovat tyto ‰rouby
jin˘m typem.  

Pro udrÏení sváfieãky v provozuschopném stavu po fiadu let, je zapotfiebí dodrÏovat dále uve-
dená doporuãení:
-  Ve stanoven˘ch intervalech provádût revizní prohlídky (viz  kapitolu "Bezpeãnostní pfiedpisy").
-  V závislosti na místû, na nûmÏ pfiístroj pracuje - ale nejménû  dvakrát roãnû - sejmout boãni-

ce pfiístroje a vyfoukat usazené  neãistoty such˘m, redukovan˘m stlaãen˘m vzduchem. Elek-
tronické  souãástky se nesmí ofukovat z pfiíli‰ malé vzdálenosti.

-  V pfiípadû silnûj‰ího prachového spadu vyãistit vzduchové chladicí kanály.

Pfied otevfiením
zdroje

ÚdrÏba zdroje
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Pozn.: Nedostateãnû dimenzovaná elektroinstalace mÛÏe vést ke vzniku závaÏn˘ch
vûcn˘ch ‰kod.  Pokud je pfiístroj dodán v provedení na zvlá‰tní napûtí, platí technické
údaje uvedené na v˘konovém ‰títku. SíÈov˘ pfiívod a jeho ji‰tûní je pak nutno dimenzo-
vat tomu odpovídajícím zpÛsobem.

VST1500 VST2500 VST3100
SíÈové napûtí 1x230 V 3x230/400 V 3x230/400 V
Tolerance síÈ. napûtí +/- 10% +/- 10% +/- 10 %
SíÈová frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
SíÈové ji‰tûní 16A T 16A T 0A T
Trval˘ primární proud (zatíÏení 100%) 9,6 A 5,3 A (400 V) 6,9 A (400 V) 
Úãiník 0,89 (140 A) 0,95 (250 A) 0,95 (150 A)
Úãinnost 74 % (70 A) 75 % (130A) 78 % (310 A)
Rozsah svafiovacího proudu 30-140 A 25-250 A 20-310 A
Svafiovací proud (zatíÏ. 10 min/25oC) 22% 140A 35 % 250 A 35 % 310 A

60% 85 A 60 % 185 A 60 % 230 A
100% 65 A 100 % 140 A 100 % 180 A
10 min/40oC 18% 140 A 27% 250 A

30 % 310 A
60% 80 A 60 160 A 60 % 220 A
100% 55 A 100% 130 A 100% 160 A

Rozsah svafiovacího napûtí 15,5-21,0 V 15,3-26,5 V 15,0-29,5 V
Napûtí naprázdno 34 V 38 V 46 V
Poãet pfiepínacích stupÀÛ 6 10 15
Odboãky na tlumivce 1 (2 pfii CO2) 1 (2 pfii CO2) 2 (3 pfii CO2) 
Krytí IP 21 IP 21 IP 21
Certifikace CE CE CE
Bezpeãnostní oznaãení S S S
Rozmûry d/‰/v 800x380x680 mm 800x380x680 mm 800x380x680 mm
Hmotnost 60,5 kg 74 kg 92 kg

Technické údaje

Úvod

Svafiovací stroj
1500/2500/3100
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VáÏen˘ zákazník

Úvod ëakujeme Vám za prejavenú dôveru a gratulujeme k získaniu tohto technicky dokonalého v˘rob-
ku firmy Fronius. Návod, ktor˘ Vám predkladáme, Vám pomôÏe  zoznámiÈ sa s prístrojom. Pre-
to ho starostlivo preãítajte, aby ste sa zoznámili s mnohostrann˘mi moÏnosÈami, ktoré Vám ten-
to v˘robok na‰ej firmy môÏe poskytnúÈ. Iba tak budete schopní ão najlep‰ie vyuÏiÈ v‰etky jeho
prednosti. 

Prosíme taktieÏ, aby ste dodrÏiavali bezpeãnostné predpisy. Pamätajte na ão najvy‰‰iu mieru bez-
peãnosti na Va‰om pracovisku. Dobré zaobchádzanie s Va‰ím prístrojom prispeje k jeho dlhodo-
bej Ïivotnosti a prevádzkovej spoºahlivosti, ão sú potrebné predpoklady pre dosiahnutie perfekt-
n˘ch pracovn˘ch v˘sledkov.    
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Bezpeãnostné predpisy

Nebezpeãenstvo! Tento symbol upozorÀuje na bezprostredne hroziace nebezpeãenstvo, ktoré by
mohlo maÈ za následok smrÈ alebo ÈaÏké zranenie.

Varovanie! T̆ mto symbolom sa upozorÀuje na moÏnosÈ vzniku nebezpeãnej situácie, ktorá
by taktieÏ mohla zapríãiniÈ smrÈ alebo ÈaÏké zranenie.

Pozor! Symbol upozorÀujúci na moÏnosÈ vzniku nebezpeãnej situácie. Zanedbanie tohto
pokynu by mohlo zapríãiniÈ drobné poranenia a vecné ‰kody.

Upozornenie! Symbol, ktor˘ upozorÀuje na moÏné ohrozenie kvality pracovn˘ch v˘sledkov a na
prípadné po‰kodenie Vá‰ho zariadenia.

DôleÏité! Takto sú oznaãené niektoré tipy pre vyuÏitie zváracieho prístroja a ostatné mimo-
riadne dôleÏité informácie. Nejedná sa v tomto prípade o Ïiadne zdravotné alebo
iné riziká.

Ak uvidíte niektor˘ zo symbolov uveden˘ch v kapitole o bezpeãnostn˘ch predpi-
soch, je potrebná Va‰a zv˘‰ená pozornosÈ. 

Úvodné informácie Zvárací prístroj je vyroben˘ v súhlase so súãasn˘m stavom techniky a v súlade
s uznávan˘mi bezpeãnostne-technick˘mi pravidlami. Napriek tomu hrozí pri neod-
bornej obsluhe, alebo nesprávnom pouÏívaní nebezpeãenstvo, ktoré sa t˘ka:
-  zdravia a Ïivota obsluhujúcich, ãi ìal‰ích osôb
-  zváracieho prístroja a ostatn˘ch vecn˘ch hodnôt prevádzkovateºa
-  efektívnej práce s prístrojom

V‰etky osoby, ktoré sa zúãastÀujú na in‰talácii, obsluhe a údrÏbe zváracieho prí-
stroja musia:
-  maÈ odpovedajúcu kvalifikáciu
-  maÈ vedomosti o zváracej technike
-  v plnom rozsahu preãítaÈ a svedomito dodrÏiavaÈ tento návod

Návod na obsluhu uchovávajte vÏdy na mieste, kde sa s prístrojom pracuje. Okrem
tohto návodu je nutné daÈ k dispozícii a dodrÏiavaÈ príslu‰né v‰eobecne platné aj
miestne pravidlá t˘kajúce sa  zábrany úrazov a ochrany Ïivotného prostredia.

Na v‰etky popisy na prístroji, t˘kajúce sa bezpeãnosti prevádzky sa vzÈahujú tieto
pokyny:
-  udrÏiavaÈ ich v ãitateºnom stave
-  nepo‰kodzovaÈ ich
-  neodstraÀovaÈ ich
-  nezakr˘vaÈ ich, neprelepovaÈ, nezatieraÈ farbou

Umiestnenie bezpeãnostn˘ch nápisov na prístroji nájdete v úvodnej kapitole návo-
du na obsluhu Vá‰ho prístroja. 
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Akékoºvek závady, ktoré by mohli naru‰iÈ bezpeãnú prevádzku prístroja, musia
byÈ pred jeho zapnutím odstránené.

Ide o Va‰u bezpeãnosÈ!

Predpisové Zvárací prístroj je povolené pouÏívaÈ iba pre práce, pre ktoré je urãen˘. Prístroj je
pouÏitie urãen˘ v˘hradne pre zváracie postupy uvedené na v˘konovom ‰títku. Akékoºvek
prístroja iné a tento rámec presahujúce pouÏitie sa povaÏuje za nepredpisové. Za ‰kody

vzniknuté nepredpisov˘m pouÏitím  v˘robca neruãí. 

K predpisovo správnemu pouÏívaniu prístroja patrí taktieÏ:
-  preãítanie a dodrÏiavanie pokynov uveden˘ch v tomto návode
-  preãítanie a dodrÏiavanie bezpeãnostn˘ch pokynov
-  vykonávanie pravideln˘ch revízií a údrÏbárskych úkonov.

Zvárací prístroj nepouÏívajte k ìalej uveden˘m úãelom:
-  rozmrazovaniu potrubia.
-  nabíjaniu akumulátorov˘ch batérií
-  ‰tartovaniu motorov

Prístroj je urãen˘ pre prevádzku v priemysle a drobnom podnikaní. Za ‰kody
vzniknuté v dôsledku jeho pouÏívania v obytn˘ch oblastiach v˘robca nenesie
zodpovednosÈ. 
Firma Fronius takisto nenesie zodpovednosÈ za chybne urobené zvarové spoje. 

Pracovné prostredie Prevádzkovanie, príp. prechovávanie prístroja v podmienkach, ktoré vyboãujú z ìa-
lej uveden˘ch medzí, sa povaÏuje za nepredpisové. Za ‰kody vzniknuté z tohto ti-
tulu v˘robca neruãí. 

Teplotné rozmedzie okolitého vzduchu:
-  pri zváraní:  -10°C aÏ +40°C
-  pri transporte a skladovaní:  -25°C aÏ +55°C

Relatívna vlhkosÈ vzduchu:
-  aÏ 50% pri teplote 40°C
-  aÏ 90% pri teplote 20°C

Okolitá atmosféra: Nesmie obsahovaÈ prach, kyseliny, korozívne plyny alebo zlú-
ãeniny a pod.

Nadmorská v˘‰ka: aÏ 2000 m

Povinnosti Prevádzkovateº sa zaväzuje povoliÈ prácu so zváracím prístrojom iba osobám, 
prevádzkovateºa ktoré:

-  sú oboznámené so základn˘mi predpismi t˘kajúcimi sa pracovnej bezpeãnosti
a zábrany úrazov a sú za‰kolené v zaobchádzaní s prístrojom

- preãítali si v tomto návode kapitolu o bezpeãnosti práce a v‰etky ìal‰ie varov-
né upozornenia, porozumeli v‰etkému a potvrdili toto svojím  podpisom.

-  sú vy‰kolené v súhlase s poÏiadavkami na vykonávané zvarové spoje

V pravideln˘ch intervaloch je potrebné kontrolovaÈ, ãi pracovná ãinnosÈ personálu
odpovedá zásadám bezpeãnosti práce.
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Povinnosti V‰etky osoby, ktoré sú poverené pracovaÈ s t˘mto zváracím prístrojom, sú povin-
personálu né pred zahájením práce:

-  dodrÏiavaÈ v‰etky základné predpisy o bezpeãnosti práce a zábrane úrazov
-  preãítaÈ si kapitolu o bezpeãnosti a v‰etky varovné upozornenia v tomto návo-

de a potvrdiÈ svojím podpisom, Ïe v‰etkému náleÏito porozumeli a Ïe ich budú
dodrÏiavaÈ.

Pred opustením pracoviska je potrebné urobiÈ také opatrenia, aby v neprítomnosti
povereného pracovníka nedo‰lo k Ïiadnym osobn˘m ani vecn˘m ‰kodám. 

Osobné Zváranie sprevádza veºa bezpeãnostn˘ch rizík, medzi ktoré patria:
ochranné -  odletujúce iskry, rozstrekujúce sa ãasti Ïeravého kovu
vybavenie -  zraku aj pokoÏke ‰kodlivé Ïiarenie elektrického oblúka

-  ‰kodlivé elektromagnetické pole, ktoré môÏe znamenaÈ nebezpeãenstvo pre 
uÏívateºov kardiostimulátorov

-  ohrozenie elektrick˘m prúdom z elektrorozvodnej siete aj zváracieho okruhu

-  zv˘‰ená hladina hluku

-  ‰kodliv˘ zvárací dym a plyny

Osoby pracujúce v priebehu zvárania na obrobku musia nosiÈ vhodné ochranné
obleãenie, od ktorého sa vyÏaduje, aby:  
-  nebolo ºahko zápalné
-  dobre izolovalo a bolo suché
-  zakr˘valo celé telo, bolo nepo‰kodené a v dobrom stave
-  bolo doplnené ochrannou helmou (kuklou)
-  nemalo na nohaviciach záloÏky

K ochrannému obleãeniu patrí okrem iného:

-  ochrana oãí a tváre pred UV-Ïiarením, tepeln˘m sálaním a odletujúcimi iskrami
vhodn˘m ochrann˘m ‰títom s predpísan˘m filtrom

-  predpísané ochranné okuliare s postrannou ochranou, ktoré sa nosia pod 
ochrann˘m ‰títom

-  nosenie pevnej obuvi, ktorá izoluje tieÏ vo vlhkom prostredí
-  ochrana rúk vhodn˘mi ochrann˘mi rukavicami (ktoré izolujú elektricky a chránia

pred horúcim sálaním).

Pre zníÏenie hlukovej záÈaÏe a ako ochranu pred po‰kodením sluchu noste slu-
chové chrániãe.

V priebehu práce so zváracím prístrojom nevpú‰Èajte do blízkosti zváracieho pro-
cesu ostatné osoby a predov‰etk˘m deti. Pokiaº sa predsa len nachádzajú v blíz-
kosti iné osoby, je nutné: 
-  pouãiÈ ich o v‰etk˘ch nebezpeãenstvách (nebezpeãenstvo oslnenia oblúkom,
zranenie odletujúcimi iskrami, zdraviu ‰kodliv˘ zvárací dym, hluková záÈaÏ, moÏ-
nosÈ ohrozenia sieÈov˘m a zváracím prúdom, atì.)
- daÈ im k dispozícii vhodné ochranné prostriedky
- postaviÈ ochranné zásteny, príp. závesy 

Ochrana
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Nebezpeãenstvo
vznikajúce 
pôsobením 
‰kodliv˘ch pár 
a plynov

Dym vznikajúci pri zváraní obsahuje ‰kodlivé plyny a v˘pary.

Zvárací dym obsahuje substancie, ktoré môÏu za urãit˘ch okolností ohroziÈ ºudské
zárodky, alebo spôsobiÈ rakovinu.
Dbajte na to, aby sa Va‰a hlava nenachádzala v oblasti zváracieho dymu a v˘-
parov.

Vznikajúci dym a v˘pary:
-  nevdychujte
-  pomocou vhodn˘ch zariadení odsávajte z pracovného okruhu 

Zaistite dostatoãn˘ prívod ãerstvého vzduchu.
Pokiaº nestaãí vetranie, pouÏite ochrannú d˘chaciu masku s prívodom vzduchu.
V prípade pochybnosti, ãi staãí v˘kon odsávacieho zariadenia, porovnajte name-
rané emisné hodnoty ‰kodlivín s povolen˘mi limitmi. 

Na mieru ‰kodlivosti zváracieho dymu majú vplyv okrem iného aj: 
-  kovy pouÏité pre obrobok
-  elektródy
-  povrchové úpravy, povlaky
-  ãistiace, odmastÀovacie a im podobné prostriedky
Z tohto dôvodu prihliadnite taktieÏ na bezpeãnostné protokoly hore uveden˘ch
komponentov a informácie ich v˘robcov. 

V blízkosti elektrického oblúka sa nesmú vyskytovaÈ ºahko zápalné v˘pary (napr.
pary rozpú‰Èadiel).

Odletujúce iskry môÏu byÈ príãinou poÏiaru a v˘buchu.

Nikdy nezvárajte v blízkosti horºav˘ch materiálov.

Horºavé materiály musia byÈ vzdialené od oblúka najmenej 11 metrov, alebo mu-
sia byÈ prikryté odskú‰an˘m krytom.
Majte vÏdy v pohotovosti vhodn˘, preskú‰an˘ hasiaci prístroj. 
Iskry a horúce ãiastoãky kovu môÏu preniknúÈ do okolia aj mal˘mi ‰trbinami 
a otvormi. Urobte preto primerané opatrenie, aby nevzniklo nebezpeãenstvo zra-
nenia alebo poÏiaru.

Nevykonávajte zváraãské práce v priestoroch s nebezpeãenstvom poÏiaru alebo
v˘buchu, ìalej v uzavret˘ch tankoch, sudoch, alebo na potrubn˘ch rozvodoch, po-
kiaº tieto nie sú pre takéto práce pripravené podºa príslu‰n˘ch národn˘ch a med-
zinárodn˘ch noriem. 

Na zásobníkoch, v ktor˘ch sa skladovali/skladujú plyny, palivá, minerálne oleje
a pod., sa nesmú vykonávaÈ Ïiadne zváraãské práce. Zvy‰ky t˘chto látok pred-
stavujú nebezpeãenstvo explózie.

Nebezpeãenstvo
ktoré pfiedstavujú
odletujúce iskry



Nebezpeãenstvo Úraz elektrick˘m prúdom môÏe byÈ smrteºn˘. V princípe je Ïivotu nebezpeãn˘ kaÏ-
ktoré predstavuje d˘ dotyk s elektrick˘m napätím
zvárací prúd
zo sieÈového Nedot˘kajte sa ãastí pod napätím, ani vnútri, ani zvonku prístroja
okruhu a zvaracieho
okruhu Pri zváraní MIG/MAG sú pod napätím drôt, cievka, posuvové kladky a taktieÏ v‰et-

ky kovové ãasti, ktoré sú v styku so zváracím drôtom.

Podávaã drôtu postavte vÏdy na dostatoãne izolovan˘ podklad, alebo pouÏite izo-
lované upevnenie podávaãa.

Vhodnú ochranu vlastnú aj ostatn˘ch osôb pred uzemÀovacím potenciálom (kost-
ra) zabezpeãte dostatoãne izolovanou, suchou podloÏkou, alebo krytím. PodloÏka,
príp. kryt musí pokr˘vaÈ celú oblasÈ medzi telom a uzemÀovacím potenciálom.

V‰etky káble, hadice a ìal‰ie vedenie musia maÈ náleÏitú pevnosÈ, byÈ nepo‰ko-
dené, izolované a dostatoãne dimenzované. Uvoºnené spoje, teplom alebo in˘m
spôsobom po‰kodené, ãi poddimenzované káble, hadice a vedenie ihneì vy-
meÀte.

Dbajte na to, aby káble, hadice a pod. nevytvárali sluãku okolo Vá‰ho tela, alebo
jeho ãastí. 

Zaobchádzanie so zváracou elektródou (obalená aj wolfrámová elektróda, zvárací
drôt, a i.):
-  nikdy ju za úãelom ochladenia neponárajte do vody
-  nikdy sa jej pri zapnutom zváracom zdroji nedot˘kajte

Medzi elektródami dvoch zváraãiek môÏe napr. vzniknúÈ rozdiel potenciálov rovn˘
dvojnásobku napätia naprázdno. Súãasn˘ dotyk oboch elektród môÏe, za urãit˘ch
okolností, byÈ Ïivotu nebezpeãn˘.

U sieÈového rozvodu a vlastného prívodného kábla zváraãky nechávajte v pravi-
deln˘ch intervaloch preskú‰aÈ odborníkom-elektrotechnikom funkãnosÈ ochranného
vodiãa.

Prístroj prevádzkujte iba na rozvodnej sieti s ochrann˘m vodiãom, vybavenej 
zásuvkou s ochrann˘m kontaktom.

Prevádzkovanie prístroja na sieti bez ochranného vodiãa a jeho pripojenie na zá-
suvku bez ochranného kontaktu sa povaÏuje za hrubú nedbanlivosÈ. Za ‰kody
vzniknuté z tohoto dôvodu v˘robca nepreberá zodpovednosÈ.

V prípade potreby zaistite vhodnymi prostriedkami vyhovujúce uzemnenie ob-
robku.

Prístroje, ktoré práve nepouÏívate, vypínajte

Pri práci vo väã‰ej v˘‰ke pouÏívajte zabezpeãovacie prostriedky.

Pred zahájením práce na vlastnom prístroji ho vypnite a vytiahnite sieÈovú vidlicu.
Prístroj zabezpeãte zreteºne ãitateºn˘m a zrozumiteºn˘m varovn˘m ‰títkom proti za-
pojeniu do siete a opätovnému zapnutiu.

Po otvorení prístroja:
- vybite v‰etky súãiastky, na ktor˘ch sa hromadí elektricky náboj
- presvedãite sa, Ïe v‰etky ãasti prístroja sú v beznapäÈovom stave. 

Ak musíte pracovaÈ na ãastiach pod napätím, povolajte ìal‰iu osobu, ktorá by vãas
vypnula hlavn˘ vypínaã.

7

S
L

O
V

E
N

S
K

Y



V prípade zanedbania ìalej uveden˘ch pokynov môÏu vznikaÈ bludné zváracie
prúdy, ktoré môÏu maÈ tieto následky:
- nebezpeãenstvo poÏiaru
- prehriatie súãiastok, ktoré sú v styku s obrobkom
- zniãenie ochrann˘ch vodiãov
- po‰kodenie prístroja a ìal‰ích elektrick˘ch zariadení

Dbajte na pevné pripojenie uzemÀovacej svorky k obrobku.
Svorku pripevnite ão najbliÏ‰ie k miestu, kde sa zvára.
V prípade vodiv˘ch dláÏok umiestnite prístroj tak, aby bol od dláÏky dostatoãne od-
izolovan˘. 

Pri pouÏívaní rozboãiek, dvojhlav˘ch uchytení a pri podobn˘ch opatreniach dbajte
na nasledujúce pokyny:
TaktieÏ elektróda v nepouÏívanom horáku / v nepouÏívan˘ch klie‰Èoch je pod na-
pätím. Dbajte preto na dostatoãne izolované uloÏenie nepouÏívan˘ch horákov / kli-
e‰tí.

Do zodpovednosti prevádzkovateºa patrí starostlivosÈ o to, aby nedochádzalo 
k elektromagnetickému ru‰eniu elektrick˘ch a elektronick˘ch zariadení.

V prípade, Ïe sa toto ru‰enie vyskytne, je povinnosÈou prevádzkovateºa urobiÈ 
opatrenie, ktoré ru‰enie odstráni.

Zistite, ãi vznikajú nejaké problémy a urobte v zmysle národn˘ch a medzinárod-
n˘ch ustanovení preskú‰anie a vyhodnotenie odolnosti proti ru‰eniu u ìalej uve-
den˘ch zariadení, pokiaº sa nachádzajú v okolí zváraãky:
- bezpeãnostné zariadenie
- sieÈové rozvody, signálové a dátové vedenie
- zariadenie v˘poãtovej a telekomunikaãnej techniky
- meracie a kalibraãné zariadenie
- zdravotné pomôcky osôb v okolí, napr. kardiostimulátory a naãúvacie prístroje
- UÏívatelia stimulátorov sa musia predt˘m, ako sa zaãnú pohybovaÈ v bezprostred-
nej blízkosti zváracieho prístroja a zváracieho procesu, poradiÈ so svojím lekárom.

Elektromagnetické pole môÏe spôsobiÈ také ‰kody na zdraví, ktoré nie sú doposi-
aº známe. 

Opatrenia, ktor˘mi sa zabráni vzniku problémov s elektromagnetickou kompatibili-
tou: 
a) SieÈové napájanie
-  Pokiaº sa aj v prípade predpisovo vyhotovenej sieÈovej prípojky vyskytne elekt-

romagnetické ru‰enie, vykonajte dodatoãné opatrenie (napr. pouÏitie vhodného
typu sieÈového filtra).

b) Zváracie vedenie
-  PouÏívajte pokiaº moÏno ão najkrat‰ie vedenie
-  Ukladajte vedenie blízko vedºa seba
-  Ukladajte ho ìalej od ostatn˘ch vedení
c) Vyrovnanie potenciálu
d) Uzemnenie obrobku

-  Ak je to Ïiadúce, zriaìte uzemnenie pomocou vhodn˘ch kondenzátorov.
e) Tienenie, pokiaº sa ukáÏe jeho potreba
-  Vykonajte odtienenie ostatn˘ch zariadení v okolí.
-  Vykonajte odtienenie zváracej in‰talácie.

Bludné zváracie 
prúdy

Opatrenie súvisiace 
s elektromagnetickou
kompatibilitou
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Dbajte na to, aby sa do blízkosti pohybujúcich sa súãastí nedostali Va‰e ruky, vla-
sy, ãasti odevu a náradie. Ide napr. o tieto súãasti:
-  ventilátory
- ozubené kolesá
-  kladky
-  hriadele
-  cievky s drôtom aj vlastné zváracie drôty

Nedot˘kajte sa otáãajúcich sa ozuben˘ch kolies kladkového posuvu (zváracie
zdroje MIG/MAG).

Kryty a boãnice sa smú otvoriÈ/odÀaÈ iba poãas vykonávania údrÏbárskych 
a opravárensk˘ch prác.

V priebehu prevádzky:
-  Zaistite, aby boli v‰etky kryty zatvorené a v‰etky boãnice riadne namontované.
-  UdrÏiavajte v‰etky kryty stále v zatvorenej polohe a boãnice na svojom mieste.

V˘stup zváracieho drôtu z horáka predstavuje znaãné riziko úrazu (prepichnutie
ruky, zranenie tváre, oka, ….). Preto drÏte horák stále odvráten˘ od tela (prístroje
MIG/MAG). 

Nedot˘kajte sa obrobku v priebehu zvárania, ani po Àom – nebezpeãenstvo po-
pálenia.
Z chladnúcich obrobkov môÏe odskakovaÈ troska. Preto noste aj pri ìal‰om opra-
covaní predpísané ochranné vybavenie a zabezpeãte dostatoãnú ochranu aj pre
ìal‰ie osoby. 

Pred zaãiatkom prác na zváracích horákoch a ostatn˘ch ãastiach v˘zbroja s vy-
sokou prevádzkovou teplotou ich nechajte vychladnúÈ.

V priestoroch s nebezpeãenstvom poÏiaru a v˘buchu platia zvlá‰tne predpisy –
dodrÏiavajte príslu‰né národné aj medzinárodné ustanovenia. 
Zváracie zdroje urãené pre práce v priestoroch so zv˘‰en˘m elektrick˘m ohroze-
ním (napr. kotly) musia byÈ oznaãené znaãkou S (Safety). Av‰ak vlastn˘ zvárací
zdroj musí byÈ umiestnen˘ mimo tento priestor.

Vytekajúca chladiaca kvapalina môÏe spôsobiÈ oparenie. Pred odpojením hadíc
chladiaceho okruhu preto vypnite chladiaci modul.

Pri preprave prístrojov Ïeriavom pouÏívajte iba závesné prostriedky ponúkané fir-
mou Fronius.
-  ReÈaze, príp. laná zaveste na v‰etky závesné body urãené pre tento úãel. 
-  ReÈaze, príp. laná musia zvieraÈ so zvislou rovinou pokiaº moÏno mal˘ uhol. 
-  Odmontujte fºa‰u s plynom a podávaã drôtu (prístroje MIG/MAG).

Pri zavesení podávaãa na Ïeriav v priebehu zvárania, pouÏívajte vÏdy vhodné 
izolované pripevnenie podávaãa (prístroje MIG/MAG). 

Pokiaº je prístroj vybaven˘ nosn˘m popruhom slúÏi tento v˘hradne pre ruãn˘ tran-
sport. Pre premiestÀovanie zváraãky pomocou Ïeriavu, vysokozdviÏného vozíka,
alebo podobného zdvíhacieho zariadenia nie je nosn˘ popruh vhodn˘.

Miesta, kde hrozí 
mimoriadne
nebezpeãenstvo
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Fºa‰e s ochrann˘m plynom obsahujú stlaãen˘ plyn a pri po‰kodení môÏu explo-
dovaÈ. PretoÏe tieto fºa‰e tvoria súãasÈ zváracieho zariadenia, musí sa s nimi za-
obchádzaÈ veºmi opatrne. 

ChráÀte tlakové fºa‰e pred vysok˘mi teplotami, mechanick˘mi údermi, troskou, 
otvoren˘m plameÀom, iskrami a elektrick˘m oblúkom 

Tlakové fºa‰e montujte vo zvislej polohe a pripevnite ich podºa návodu, aby sa ne-
mohli prevrhnúÈ. 

UdrÏiavajte tlakové fºa‰e ìalej od zváracích a ostatn˘ch elektrick˘ch vedení.

Nikdy neve‰ajte zvárací horák na tlakovú fºa‰u.

Nikdy sa nedot˘kajte tlakovej fºa‰e zváracou elektródou.

Nebezpeãenstvo v˘buchu – nikdy nevykonávajte zváracie práce na fºa‰i, ktorá je
pod tlakom.

PouÏívajte vÏdy tak˘ typ tlakov˘ch flia‰, ktor˘ je vhodn˘ pre Va‰u aplikáciu a sú-
ãasne k tomu urãené príslu‰enstvo (redukãn˘ ventil, hadice, fitingy, a i.). PouÏí-
vajte iba fºa‰e a príslu‰enstvo, ktoré nemá závady. 

Pri otváraní ventilu na tlakovej fºa‰i odvráÈte tvár od v˘vodu plynu.

Pokiaº nezvárate, ventil na fºa‰i zatvorte.

Na nepripojenej tlakovej fºa‰i ponechajte kryt ventilu.

DodrÏiavajte údaje v˘robcu a príslu‰né národné a medzinárodné predpisy pre tla-
kové fºa‰e a ich príslu‰enstvo.

Prevrátenie prístroja môÏe znamenaÈ ohrozenie Ïivota! Prístroj stavajte na rovn˘
a pevn˘ podklad. Naklonenie do uhlu 10° je dovolené.

V priestoroch s nebezpeãenstvom poÏiaru a v˘buchu platia osobitné predpisy - do-
drÏiavajte príslu‰né národné a medzinárodné ustanovenia.

Prostredníctvom vnútropodnikov˘ch smerníc a kontrol zaistite, aby bolo okolie zvá-
racieho pracoviska stále ãisté a prehºadné.

Umiestnenie a prevádzka prístroja musí odpovedaÈ stupÀu krytia uvedenému na
jeho typovom ‰títku

Prístroj umiestnite tak, aby okolo neho zostal vo vzdialenosti cca 0,5 m voºn˘ pri-
estor. Zaistí sa t˘m neru‰en˘ prietok chladiaceho vzduchu.

Pri transporte prístroja dbajte na dodrÏiavanie platn˘ch národn˘ch a miestnych
smerníc a predpisov t˘kajúcich sa zábrany úrazov. To platí najmä pre smernice,
ktoré zaisÈujú bezpeãnosÈ v oblasti dopravy.

Nebezpeãenstvo,
ktoré predstavujú
fºa‰e s ochrann˘m
plynom

Umiestnenie 
a preprava 
prístroja 
z hºadiska 
bezpeãnosti 
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Pred kaÏd˘m transportom prístroja vypustite cel˘ obsah chladiacej kvapaliny a de-
montujte nasledujúce komponenty:
-  podávaã drôtu
-  cievku s drôtom
-  fºa‰u s ochrann˘m plynom

Predt˘m, neÏ uvediete prístroj pred jeho transportom opäÈ do prevádzky, overte si
vizuálnou kontrolou, ãi nedo‰lo k jeho po‰kodeniu. Pokiaº zistíte akékoºvek po‰ko-
denie, dajte ho pred uvedením prístroja do prevádzky odstrániÈ ‰kolen˘m servis-
n˘m technikom firmy Fronius.

PouÏívajte prístroj iba vtedy, keì sú v‰etky bezpeãnostné zariadenia celkom funkã-
né. Pokiaº tieto zariadenia nie sú plne funkãné, vystavuje sa nebezpeãenstvu: 
-  Ïivot a zdravie obsluhy a ìal‰ích osôb
-  prístroj a ìal‰ie vecné hodnoty prevádzkovateºa
-  efektívna práca s prístrojom.

Pred zapnutím prístroja dajte do poriadku bezpeãnostné zariadenia, ktorá nie sú
plne funkãné.

Ochranné zariadenia nikdy neobchádzajte ani nevyraìujte z funkcie.

Pred zapnutím prístroja sa presvedãite, Ïe nemôÏete nikoho ohroziÈ.

-  Najmenej raz za t˘ÏdeÀ prezrite prístroj, ãi nevykazuje vonkaj‰ie viditeºné po-
‰kodenie a preskú‰ajte funkãnosÈ bezpeãnostn˘ch zariadení. 

-  Fºa‰u s ochrann˘m plynom vÏdy dobre pripevnite a pred prepravou Ïeriavom ju
odmontujte.

-  Pre pouÏitie v na‰ich prístrojoch je z dôvodov fyzikálne-chemick˘ch vlastností (e-
lektrická vodivosÈ, mrazuvzdornosÈ, zná‰anlivosÈ s ostatn˘mi materiálmi, horºa-
vosÈ a pod.) vhodná iba chladiaca kvapalina Fronius.

-  PouÏívajte iba vhodnú chladiacu kvapalinu Fronius.
-  Kvapalinu Fronius nemie‰ajte s in˘mi chladiacimi kvapalinami. 
-  Ak dôjde pri pouÏití iného chladiaceho prostriedku k akejkoºvek ‰kode, v˘robca

v tomto prípade nepreberá záruku a v‰etky ostatné záruãné nároky zanikajú. 
-  Chladiaca kvapalina je za urãit˘ch okolností vznetlivá. Uchovávajte ju striktne

v uzavret˘ch originálnych nádobách a v prostredí, kde nehrozí jej zapálenie. 
-  Chladiacu kvapalinu po skonãení jej Ïivotnosti odborne zlikvidujte v súhlase

s národn˘mi a medzinárodn˘mi predpismi. Bezpeãnostn˘ protokol dostanete vo
Va‰om servisnom stredisku firmy Fronius.

-  Pred kaÏd˘m zaãiatkom zváracích prác skontrolujte stav chladiacej kvapaliny. 

U dielov pochádzajúcich od cudzích v˘robcov nie je moÏné zaruãiÈ, Ïe sú navrh-
nuté a vyrobené tak, aby vyhoveli bezpeãnostn˘m a prevádzkov˘m nárokom. Pou-
Ïívajte iba originálne náhradné a spotrebné diely (platí aj pre normované diely). 

Bez povolenia v˘robcu nevykonávajte na prístroji Ïiadne zmeny, vstavby ani pre-
stavby. 

Súãiastky, ktoré vykazujú akúkoºvek vadu, ihneì vymeÀte. 

Bezpeãnostné 
opatrenie
v normálnej 
prevádzke

ÚdrÏba prístroja

11

S
L

O
V

E
N

S
K

Y



Pri objednávaní dielov uvádzajte presné oznaãenie, objednávacie ãíslo (Sach-Nr.)
podºa zoznamu náhradn˘ch dielov a takisto v˘robné ãíslo (Seriennummer) Vá‰ho
prístroja.

Prevádzkovateº je povinn˘ nechaÈ urobiÈ najmenej raz za 12 mesiacov revíziu pre-
vádzkovej bezpeãnosti prístroja.

Rovnak˘ interval 12-tich mesiacov odporúãa Fronius pre kalibráciu zváracích zdrojov. 

Revízia vykonávaná oprávnen˘m revíznym technikom je predpísaná:
-  po vykonanej zmene
-  po vstavbe alebo prestavbe
-  po oprave a údrÏbe
-  najmenej kaÏd˘ch 12 mesiacov. 

Pri t˘chto bezpeãnostn˘ch skú‰kach re‰pektujte odpovedajúce národné a medzi-
národné predpisy. 

BliÏ‰ie informácie o revíziách a kalibrácii dostanete vo Va‰om servisnom stredisku
firmy Fronius, ktoré Vám na Va‰e Ïelanie dá k dispozícii poÏadované podklady,
normy a smernice. 

Certifikácia CE
Prístroje so znaãkou CE spæÀajú základné poÏiadavky smerníc pre nízkonapäÈovú
a elektromagnetickú kompatibilitu.

Certifikácia CSA
Prístroje oznaãené znaãkou CSA spæÀajú poÏiadavky podobn˘ch noriem platn˘ch
v USA a Kanade.

Právo pôvodcu na tento návod má firma Fronius International GmbH.

Text a vyobrazenie odpovedajú technickému stavu v dobe zadania do tlaãe. Zme-
ny vyhradené. Obsah tohto návodu nezakladá Ïiadne nároky zo strany kupujúce-
ho. Za akékoºvek návrhy t˘kajúce sa zlep‰enia a za poukázanie na chyby v tom-
to návode budeme vìaãní.

Pravidelné revízie

Právo
pôvodcu ©
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Prístroje VarioStar sú zváracie zdroje MIG/MAG s optimálnymi zváracími vlastnosÈami. Predvo-
liteºné pracovné reÏimy, ako 2-takt, 4-takt, intervalov˘ 2-takt a 4-takt, a bodovanie sú samoz-
rejmosÈou. Prístroje sú postavené tak, Ïe fungujú spoºahlivo aj v nároãn˘ch prevádzkov˘ch pod-
mienkach. Kryt z oceºového plechu, chránen˘ prá‰kov˘m lakovaním, kryté umiestnenie 
ovládacích prvkov, rovnako ako aj centrálna prípojka horáka, spæÀajú najvy‰‰ie nároky. Ergo-
nomicky tvarované drÏadlo a podvozok s dostatoãne dimenzovan˘mi kolesami umoÏÀujú ºahk˘
transport, ako vnútri podniku, tak aj pri pouÏití na stavenisku

Táto prístrojová séria sa vyznaãuje kompaktnou kon‰trukciou, vstavan˘m posuvom drôtu a za-
riadením pre uchytenie cievky.

obr. 1  Zváracia prístrojová séria VarioStar 1500/ 2500/ 3100

VyuÏitie prístrojovej série VarioStar siaha od práce s plechom aÏ k ºahk˘m oceºov˘m a sta-
vebn˘m zámoãníckym kon‰trukciám. SchopnosÈ t˘chto zváraãiek pracovaÈ s pln˘mi aj trubiã-
kov˘mi drôtmi rôznych priemerov a rôzneho zloÏenia, pri pouÏití rôznych, beÏne predávan˘ch
ochrann˘ch plynov, roz‰iruje oblasÈ ich vyuÏitia vo v˘robe aj v opravárenstve.

Princip prístrojovej
série VarioStar

Koncepcia prístroja

Pracovné vyuÏitie



Varovanie! Chybná obsluha môÏe spôsobiÈ závaÏné osobné aj materiálne ‰kody. Popísa-
né funkcie pouÏite iba potom, ão si preãítate cel˘ návod a porozumiete jeho obsahu.

(1) Regulátor intervalu zváracej doby t1,
resp. bodovacej doby – Podºa prevádzko-
veho reÏimu má tento regulátor rôzne funk-
cie:

-  Intervalov˘ 2-takt, intervalov˘ 4-takt … pre
nastavenie intervalu zváracej doby t1 (od-
porúãan˘ pracovn˘ rozsah: 0,1 – 1,5 sek) 

-  Bodovanie … pre nastavenie doby bodo-
vania, resp. doby horenia oblúka pri bodo-
vom zváraní MIG/MAG, (rozsah nastave-
nia: 0,1 – 5,0 sek)

(2) StupÀov˘ prepínaã – Rozdeºuje rozsah
napätia naprázdno a zváracieho napätia,
resp. v˘konu zváracieho zdroja do 6-tich aÏ
15-tich stupÀov. 

-  VST 1500 stupne 1 aÏ 6
-  VST 2500 stupne 1 aÏ 10
-  VST 3100 stupne 1 aÏ 15

(3) Signalizácia poruchy -  Rozsvieti sa pri tepelnom preÈaÏení prístroja a bliká v prípade poruchy.

(4) SieÈov˘ spínaã – SlúÏi k zapínaniu a vypínaniu zváracieho zdroja. Má vstavanú svetelnú signalizáciu prevádzkovej
pohotovosti (rozsvieti sa pri zapnutí).

5) Zdierky zváracieho prúdu 1 / 2 / 3 – sú urãené k pripojeniu uzemÀovacieho kábla. Prepojovaním do rôznych zdi-
erok moÏno ovplyvniÈ narastanie prúdu v okamihu prechodu kvapky a optimalizovaÈ tak v˘sledok zváracej operácie. 
Pripojovacie varianty sú uvedené v nastavovacích tabuºkách na vnútornej strane ºavej  boãnice.

(6) Ovládacia zásuvka horáka – slúÏi k pripojeniu ovládacieho konektora horáka.

(7) Regulátor rychlosti drôtu – slúÏi k nastaveniu posuvovej r˘chlosti drôtu.
-  Stupnica v m/min: Táto stupnica je urãená pre plynulé nastavenie r˘chlosti drôtu.
-  Biela stupnica: Samostatné stupnice pre CO2 a zmesov˘ plyn a pre rôzne priemery drôtu. Stupnice sú vybavené

znaãkami pre príslu‰nú polohu prepínaãa a slúÏia ako nastavovacia pomôcka (tzv. Monomatika). 

-  Pre zváracie drôty odli‰n˘ch priemerov pouÏite k nastaveniu r˘chlosti drôtu stupnicu  m/min v spojení s príslu‰-
nou nastavovacou tabuºkou na vnútornej strane ºavej boãnice.

Ovládací prvky a prípojky
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Úvod

Ovládacie prvky
a prípojky 
na prednej stene

obr. 2 Predná stena VarioStar 3100

(9)

(8)

(7)

(6)

(5)

(1)

(2)

(3)

(4)
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(8) Centrálna prípojka horáka – je urãená pre pripojenie zváracieho horáka.

9)  Prepínaã prevádzkového reÏimu – slúÏi k voºbe nasledujúcich reÏimov:
- 2-takt
- 4-takt
- intervalov˘ 2-takt
- intervalov˘ 4-takt
- bodové zváranie
- zavedenie drôtu

(10) Regulátor doby dofuku plynu – slúÏi
k nastaveniu doby dofuku plynu.
Rozsah nastavenia: 0,05 – 4,0 sek
Nastavení v˘robcu: cca 10%

(11) Regulátor pfiibliÏovacej rychlosti –
u tejto prístrojovej série nie je vyuÏit˘
a musí preto byÈ nastaven˘ vÏdy na "min."

(12) Regulátor pre minimálne otáãky moto-
ra – je urãen˘ pre nastavenie minimánych 
otáãok motora posuvu drôtu.  

(13) Regulátor pre maximálne otáãky moto-
ra – je urãen˘ pre nastavenie maximál-
nych otáãok motora posuvu drôtu.

(14) Korekcia doby odhorenia – pri správnom nastavení zabraÀuje privareniu drôtu k tavnej
lázni alebo ku kontaktnej trubici. 
Rozsah nastavenia: 0,01 – 0,1 sek
Nastavení v˘robcu: cca 10%

(15) Regulátor pre dobu intervalu/pauzy t2 – Tento nastavovací prvok je aktívny pri nastave-
ní prepínaãa prevádzkového reÏimu  
Rozsah nastavenia: 0,03 – 0,5 sek
Nastavení v˘robcu: cca 50%

Ovládací prvky
a prípojky na pred-
nej stene
(pokraãovanie)

Ovládací prvky 
vnútri prístroja

Obr. 3  Nastavovacíie prvky u vnútri prístroja

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)
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Varovanie! Chybná obsluha môÏe spôsobiÈ závaÏné osobné a materiálne ‰kody.
-  Pred prv˘m uvedením do prevádzky si preãítajte kapitolu "Bezpeãnostné predpisy".
-  Zvárací zdroj nikdy nepouÏívajte k rozmrazovaniu potrubia
-  TaktieÏ ho nepouÏívajte k rozmrazovaniu spaºovacích motorov

Prístroj je urãen˘ v˘hradne pre zváranie pracovn˘m postupom MIG/MAG.
Akékoºvek iné a tento rámec presahujúce pouÏitie sa nepovaÏuje za predpisové. Za ‰ko-
dy vzniknuté z tohto titulu v˘robca neruãí.

K predpisovo správnemu pouÏívaniu prístroja patrí taktieÏ:
-  dodrÏiavanie pokynov obsiahnut˘ch v tomto návode
-  vykonávanie pravideln˘ch revízií a údrÏbárskych úkonov.

Zvárací zdroj je vybaven˘ krytím IP 21, ão znaãí:
-  ochranu proti vniknutiu pevn˘ch telies o priemere väã‰om, ako 12 mm
-  ochranu proti zvislo kvapkajúcej vode.

Zvárací zdroj môÏe byÈ, v súhlase s krytím IP 21, postaven˘ a prevádzkovan˘ vo von-
kaj‰om prostredí. Vstavané elektrické súãasti je v‰ak nutné chrániÈ pred bezprostredn˘-
mi úãinkami vody.

Varovanie! Prevrhnutie zváracieho zariadenia môÏe byÈ Ïivotu nebezpeãné. Zváraãku
stavajte na rovn˘ a pevn˘ podklad.

Vzduchov˘ kanál predstavuje v˘znamné bezpeãnostné opatrenie. Pri voºbe miesta pre
zváraãku dbajte na to, aby chladiaci vzduch mohol neru‰ene vstupovaÈ predn˘mi ‰trbi-
nami a vystupovaÈ zadn˘mi. Elektricky vodiv˘ prachov˘ spad (napr. pri brúsení) nesmie
byÈ nasávan˘ priamo do prístroja.

Poznámka! Nedostatoãne dimenzovaná elektroin‰talácia môÏe spôsobiÈ závaÏné vec-
né ‰kody. Napájací prívod a jeho istenie je preto nutné dimenzovaÈ v súhlase s technic-
k˘mi údajmi. 

Zvárací prístroj VST 1500 je moÏné prevádzko-
vaÈ na sieÈovom napätí 1x230 V~.

Prístroje typu VST 2500 a 3100 je moÏné pre-
vádzkovaÈ na sieÈovom napätí 3x230 V~ alebo
3x400 V~. Prístroje sú z v˘robného závodu na-
stavené na 400 V. V dôsledku toleranãného
rozsahu +/-10%  môÏu pracovaÈ tieÏ na napätí
380 V, príp. 415 V.

DôleÏité! Na objednávku moÏno dodaÈ tieÏ prí-
stroj na zvlá‰tne napätie. SieÈové napätie je 
uvedené na v˘konovom ‰títku.

Úvod

Predpisové
pouÏitie

Pokyny
pre umiestenie

Pfiipojenie 
na sieÈ

obr. 4  Toleranãné rozsahy sieÈového napätia

207 V~

-10%

-10%

+10%

+10%

360 V~ 400 V~ 400 V~

230 V~ 253 V~
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Varovanie! Pokiaº je zvárací zdroj poãas in‰talácie pripojen˘ na sieÈ, existuje nebez-
peãenstvo vzniku závaÏn˘ch osobn˘ch a vecn˘ch ‰kôd. Akékoºvek prípravné kroky vy-
konávajte iba v prípade, Ïe:
-  ste si preãítali celú kapitolu "Bezpeãnostné predpisy" a porozumeli ste v‰etkému
-  prepnuli sieÈov˘ vypínaã do polohy "0"
-  odpojili napájací kábel od siete.

Pred montáÏou sieÈovej vidlice skontrolujte, ãi je zvárací aj pomocn˘ transformátor prepojen˘ na
správne sieÈové napätie:

1. Demontujte pravú boãnicu prístroja
2. Porovnajte zapojenie svorkovnice s natlaãe-

nou schémou zváracieho transformátora a
prípadne prehoìte prepojky (zapojenie do
trojuholníka pre 230 V a do hviezdy pre 
400 V).

3. Porovnajte zapojenie svorkovnice s natlaãe-
nou schémou pomocného transformátora.
Pripojenie oznaãeného kábla musí odpove-
daÈ sieÈovému napätiu.

4. Pravú boãnicu opäÈ namontujte.

Poznámka! Nedostatoãne dimenzovaná elektroin‰talácia môÏe spôsobiÈ závaÏné vecné
‰kody. Napájací prívod a jeho istenie musí odpovedaÈ sieÈovému napätiu a príkonu zvá-
raãky (viì technické údaje).

1. Plynovú fºa‰u postavte do konzoly na podvozku.
2. Pripevnite ju pomocou bezpeãnostnej reÈaze.
3 Z fºa‰e odmontujte ochrann˘ kryt.
4. Ventil na fºa‰i otoãte krátko doºava, aby sa vyfúkali usadené neãistoty.
5. Prekontrolujte tesnenie na redukãnom ventile.
6. Naskrutkujte redukãn˘ ventil na fºa‰u a pevne ho dotiahnite.
7. Na ventil napojte plynovú hadicu zváracieho zariadenia.

Úvod

MontáÏ 
a pripojenie 
fºa‰e s plynom

Kontrola 
sieÈového 
napätia

obr. 5  Svorkovnica zváracieho transformátora

obr. 6  Svorkovnica pomocného transformátora
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1. SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
2. ZasuÀte náleÏito vystrojen˘ horák zavádzacou trubicou do centrálnej prípojky horáka na zvá-

racom zdroji.
3. Prevleãnú maticu, ktorou sa horák fixuje, utiahnite rukou.
4. Do riadiacej zásuvky horáka zasuÀte ovládací konektor a zaistite ho.

Pozor! Nebezpeãenstvo poranenia v dôsledku pruÏnosti navinutého zváracieho drôtu.
Pri zavádzaní drôtu drÏte pevne jeho koniec, aby nedo‰lo následkom jeho vymr‰tenia
ku zraneniu.

1. SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
2. Otvorte ºavú boãnicu.
3. Odskrutkujte zaisÈovací prvok uná‰aãa cievky.
4. Uná‰aã snímte.
5. Na uná‰aã nasaìte v správnej polohe cievku.
6. Dbajte na to, aby do príslu‰ného otvoru na telese cievky zapadol aretaãn˘ kolík.
7. Uná‰aã nasuÀte späÈ.
8. Naskrutkujte zaisÈovací prvok na uná‰aãi cievky.
9. Pomocou napínacej skrutky nastavte brzdiaci úãinok.

10. ªavú boãnicu vráÈte naspäÈ.

DôleÏité! Brzdu nastavte tak, aby cievka nemala na konci zvaru dobeh. Av‰ak kvôli moÏnému
preÈaÏeniu motora napínaciu skrutku neuÈahujte nadmerne.

Pozor! Nebezpeãenstvo v prípade spadnutia cievky. Dbajte na to, aby cievka na uná-
‰aãi sedela pevne.

MontáÏ 
zváracieho 
horáka

Nasadenie 
cievky 
s drôtom
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Pozor! Vysúvajúci sa drôt môÏe spôsobiÈ zranenie, preto drÏte horák vÏdy odvráten˘
od tela a tváre. 

1. SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
2. Otvorte ºavú boãnicu zdroja.
3. Napínacie zariadenie (17) preklopte do-

predu.
4. Prítlaãnú páku (19) vyklopte nahor.
5. Zavádzacou trubicou (16) zasuÀte do za-

vádzacej trysky horáka (20) zvárací drôt
v dæÏke asi 5 cm. 

6. Prítlaãnú páku (19) sklopte dolu.
7. Napínacie zariadenie (17) preklopte do

zvislej polohy.
8. Pomocou napínacej matice(18) nastavte

prítlak.

DôleÏité! Prítlak nastavte tak, aby nedo‰lo k deformácii drôtu a bol pritom zaruãen˘ jeho spo-
ºahliv˘ posuv. 

9.  Hadicu horáka natiahnite pokiaº moÏno do priameho smeru.
10.  Z horáka stiahnite plynovú hubicu.
11.  Odskrutkujte kontaktnú trubicu.
12.  ZasuÀte sieÈovú vidlicu.
13.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "I".
14.  Nastavte r˘chlosÈ posuvu drôtu na hodnotu 5-10 m/min.
15.  Nastavte prevádzkov˘ reÏim pre zavedenie drôtu.
16.  Zvárací drôt sa zasunie bez prúdu a plynu do hadice horáka.
17.  Pre ukonãenie zavádzacej operácie, príp. pre jej opakovanie, stisnite krátko tlaãítko horáka.

DôleÏité! Po uvoºnení tlaãítka horáka nemá maÈ cievka s drôtom dobeh. V prípade potreby sko-
rigujte nastavenie brzdy. 

18.  Pre ukonãenie zavádzacej operácie nastavte poÏadovan˘ pracovn˘ reÏim.
19.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
20.  Naskrutkujte kontaktnú trubicu.
21.  Nasaìte plynovú hubicu.
22.  ªavú boãnicu zváraãky vráÈte späÈ. 

1.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
2.  Otvorte ºavú boãnicu prístroja
3.  Napínacie zariadenie (17) preklopte vpred
4.  Prítlaãnú páku (19) vyklopte nahor
5.  ZasuÀte sieÈovú vidlicu
6.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "I".
7.  Nastavte prevádzkov˘ reÏim 2-takt
8.  Stisnite a pridrÏte tlaãítko horáka
9.  Nastavovacou skrutkou na spodnej strane redukãného ventilu otáãajte tak dlho, aÏ bude 

údaj na manometre odpovedaÈ poÏadovanému prietoku
10.  Uvoºnite tlaãítko horáka
11.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
12.  Vytiahnite sieÈovú vidlicu.
13.  Prítlaãnú páku (19) preklopte dolu
14.  Napínacie zariadenie (17) preklopte do zvislej polohy
15.  Pravú boãnicu vráÈte späÈ

Zavedenie drôtovej
elektródy

Nastavenie 
prietoku plynu

obr. 7  2-kladkov˘ posuv

(16) (17) (18) (19)

(20)
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Pro zabezpeãenie optimálného posuvu drôtu je nutné prispôsobiÈ posuvové kladky priemeru
a materiálu drôtu pouÏitého k zváraniu.

1.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "0".
2.  Otvorte ºavú boãnicu zdroja.
3.  Napínacie zariadenie (17) preklopte 

dopredu.
4.  Prítlaãnú páku (19) vyklopte nahor.
5.  Vytiahnite zásuvnú hriadeºku (21).
6.  Snímte prítlaãnú kladku (22). 
7.  VloÏte novú kladku.

Pozn.: Kladky vloÏte v takej polohe,
aby bolo ãitateºné oznaãenie prieme-
ru drôtu.

8. ZasuÀte hriadeºku (21) späÈ na jej miesto. Musí pritom zaklapnúÈ poistka proti pretáãaniu.
9. Odskrutkujte inbusovú skrutku (24)

10. Stiahnite poháÀaciu kladku (23)
11. NasuÀÈe novú kladku
12. Inbusovú skrutku (24) opäÈ naskrutkujte a pevne dotiahnite
13. Prítlaãnú páku (19) sklopte dolu
14. Napínacie zariadenie (17) preklopte do zvislej polohy.
15. Pomocou napínacej matice (18) nastavte prítlak.
16. ªavú boãnicu zváraãky vráÈte späÈ. 

Pre zabezpeãenie optimálneho posuvu je nutné, aby sa drôtová elektróda zasúvala do horáka
bez oteru. Nábeh drôtu do horáka je uÏ z v˘-
roby nastaven˘ do optimálnej polohy. Pokiaº
dôjde k v˘mene niektor˘ch komponenov, ako
sú posuvové kladky, motor a pod., bude prí-
padne nutná men‰ia korekcia nábehu. Túto je
moÏné upraviÈ odÀatím alebo nasunutím di‰-
tanãn˘ch podloÏiek medzi poháÀacou kladkou
a Segerovou poistkou.

Pozn.: V˘‰kovú korekciu (os y) môÏe vykonávaÈ iba servisná sluÏba Fronius.

V˘mena 
posuvov˘ch 
kladiek

Korekcia 
zavedenia 
drôtu

obr. 8  2-kladkov˘ posuv

Obr. 9  Neprípustná odchylka. 

(17) (18) (19) (21) (22)

(24) (23)

Di‰tanãné podloÏky (10 x 0.1)

Δ 
x
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2-taktn˘ reÏim sa ãasto pouÏíva pre stehovanie,
krátke zvary a taktieÏ v automatizovanej pre-
vádzke.

(1) Stisnutie a pridrÏanie tlaãítka horáka
(2) Uvoºnenie tlaãítka

4-taktn˘ reÏim je vhodn˘ najmä pre dlh‰ie 
zvary.

(1) (2) Stisnutie a uvoºnenie tlaãítka horáka
(3) (4) Opakované stisnutie a uvoºnenie tlaãítka

Tento pracovn˘ reÏim sa pouÏíva pre prácu
s tenk˘mi plechmi a k premosteniu medzier.

Vzhºadom na to, Ïe prísun zváracieho drôtu ne-
prebieha plynulo, môÏe sa tavná lázeÀ v ãase
pauzy ochladiÈ. T̆ m sa dá do znaãnej miery za-
brániÈ miestnemu prehriatiu, ktoré má za násle-
dok prepálenie základného materiálu.

âasové intervaly je moÏné meniÈ pomocou regulaãn˘ch prvkov - interval zvárania t1 (18) a in-
terval pauzy t2 (19).

Intervalov˘ 2-takt Intervalov˘ 4-takt:
(1) Stisnutie a pridrÏanie tlaãítka horáka (1) (2) Stisnutie a uvoºnenie tlaãítka horáka
(2) Uvoºnenie tlaãítka (3) (4) Opakované stisnutie a uvoºnenie tlaãítka

2-takt

4-takt

intervalov˘
2-/4takt

obr. 10  Funkãn˘ priebeh vo 2-taktnom reÏime
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obr. 11  Funkãn˘ priebeh v 4-taktnom reÏime

obr. 12  Funkãn˘ priebeh v intervalovom
2-/4-taktnom reÏime
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Bodovanie sa pouÏíva pre jednostranne prí-
stupné zvarové spoje na preplátovan˘ch ple-
chov˘ch dieloch.

Dobu bodovania moÏno nastavovaÈ regulaã-
n˘m prvkom (18)

(1) Stisnutie a uvoºnenie tlaãítka horáka

V dôsledku ãasového ohraniãenia sa bodova-
cia operácia po uplynutí nastaveného ãasu au-
tomaticky ukonãí. 

Pri tejto operácii sa zasúva zvárací drôt bez prúdu a plynu nastavenou r˘chlosÈou do hadice ho-
ráka. 

Preru‰enie operácie zavedenia drôtu:
-  krátke stisnutie tlaãítka horáka
-  nastavenie prepínaãa prevádzkového reÏimu do inej polohy

DôleÏité! Pokiaº je prepínaã prevádzkového reÏimu nastaven˘ na zavedenie drôtu dlh‰ie, ako 
2 minúty, zváraãka sa automaticky vypne.

V tomto prevádzkovom reÏime moÏno na redukãnom ventile nastaviÈ potrebn˘ prietok plynu. Po-
suv drôtu nebeÏí a na drôte nie je napätie.

DôleÏité! Akonáhle urobíte nastavenie prietoku plynu, prepnite prevádzkov˘ prepínaã do inej po-
lohy. Pokiaº je tento prepínaã nastaven˘ v polohe pre skú‰ku plynu dlh‰ie, ako 1 minútu, prietok
plynu sa preru‰í.

Bodové
zváranie

Zavedenie
drôtu

Zkú‰ka
plynu

obr. 13  Funkãn˘ priebeh v bodovacom reÏime
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t

Zváranie MIG/MAG

Varovanie! Chybná obsluha môÏe spôsobiÈ závaÏné osobné a materiálne ‰kody. Pred
prv˘m uvedením do prevádzky si preãítajte nasledujúce kapitoly:
-  Bezpeãnostné predpisy
-  Pred uvedením do prevádzky
-  Uvedenie do prevádzky

Varovanie! Úraz elektrick˘m prúdom môÏe maÈ smrteºné následky. Okrem toho je tu
e‰te nebezpeãenstvo zranenia vysúvajúcim sa drôtom. Po stisnutí tlaãítka horáka sa na
zváracom drôte objaví napätie. Dbajte preto na to, aby sa v tejto dobe drôt nedot˘kal
ani osôb, ani Ïiadnych elektricky vodiv˘ch, alebo uzemnen˘ch ãastí, ako je napr. kryt
prístroja a pod. Súãasne sa stisnutím tlaãítka spustí posuv drôtu. Preto drÏte horák od-
vráten˘ od tváre aj od tela.

Úvod
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1.  ZasuÀte uzemÀovací kábel do prúdovej zdierky a zaistite ho.
2.  Druh˘ koniec tohto kábla spojte s obrobkom.
3.  ZasuÀte horák do centrálnej prípojky.
4.  ZasuÀte sieÈovú vidlicu. 
5.  SieÈov˘ spínaã prepnite do polohy "I".
6.  Nastavte zváracie napätie a r˘chlosÈ drôtu. 
7.  Prepnite na poÏadovan˘ pracovn˘ reÏim.
8.  Otvorte ventil na plynovej fºa‰i.
9.  Nastavte prietok ochranného plynu

10.  Stisnite tlaãítko horáka a môÏete zaãaÈ zváraÈ.

Jedn˘m zo základn˘ch predpokladov pre docielenie optimálnych v˘sledkov zváracej operácie pri
pouÏití postupu MIG/MAG je urãenie správneho pracovného bodu. To sa v princípe docieli vzájom-
n˘m zladením hodnoty zváracieho napätia (stupÀov˘ prepínaã) a r˘chlosti drôtu (regulátor posuvu).

Pre uºahãenie tejto ãinnosti sú na pravej boãnici zváraãky vytlaãené nastavovacie tabuºky. Tieto
tabuºky obsahujú nastavovacie údaje vztiahnuté na nelegované drôtové elektródy rôznych prie-
merov, zvárané pod rôznymi ochrann˘mi plynmi (CO2, zmesov˘ plyn). 

Pozn.: V dôsledku v˘robn˘ch tolerancií a takisto tolerancií v zloÏení zváracích drôtov
môÏu byÈ obãas potrebné korekcie zváracieho napätia alebo r˘chlosti drôtu. To platí aj
pre prípad pouÏitia in˘ch zmesov˘ch plynov. 

Zváranie
MIG/MAG

Nastavenie
pracovného
bodu

Bodové zváranie

Bodové zváranie
Varovanie! Chybná obsluha môÏe spôsobiÈ závaÏné osobné a materiálne ‰kody. Pred
prv˘m uvedením do prevádzky si preãítajte nasledujúce kapitoly:
-  Bezpeãnostné predpisy
-  Pred uvedením do prevádzky
-  Uvedenie do prevádzky

Pozn.: Pre bodovanie musí byÈ zvárací horák vybaven˘ bodovacím nástavcom. 

1.  Nastavte zváracie parametre.
2.  Zvoºte si na príslu‰nom regulátore dobu bodovania. 
3.  Prepínaã prevádzkového reÏimu prepnite do polohy bodovania.
4.  Nasaìte na plech správne vystrojen˘ horák (vybaven˘ bodovacím nástavcom). 
5.  Stisnite a ihneì uvoºnite tlaãítko horáka.
6.  Spustí sa a prebieha bodovací proces. 

DôleÏité! Opakovan˘m krátkym stisnutím tlaãítka sa bodovanie preru‰í. 

V‰etky nastavenia zváraãky sú správne zvolené v tom prípade, keì je horná strana bodov˘ch
zvarov ºahko vyklenutá a na spodnej strane bodovo zvareného dielu je zreteºn˘ závar. Dbajte ti-
eÏ na to, aby spojované materiály k sebe dobre priliehali a aby boli zbavené neãistôt, ako je lak
a hrdza.

Úvod
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Závady a ich odstránenie

Varovanie! Úraz elektrick˘m prúdom môÏe byÈ smrteºn˘. Pred otvorením zváracieho
zdroja prístroj vypnite, odpojte od siete a vybavte ho dobre ãitateºn˘m a jednoznaãne
zrozumiteºn˘m varovn˘m ‰títkom proti opätovnému zapnutiu. Prípadne tieÏ vybite kon-
denzátory.
Skrutky, ktoré pripevÀujú kryty tvoria súãasne prepojenie krytu s ochrann˘m vodiãom.
Bez spoºahlivého pripojenia na ochrann˘ vodiã nemoÏno v Ïiadnom prípade nahradzo-
vaÈ tieto skrutky in˘m typom.

Prístroj nereaguje na stisnutie tlaãítka horáka
SieÈov˘ spínaã je zapnut˘, displeje nesvietia

Príãina: Preru‰en˘ prívod sieÈového napätia, nie je zasunutá sieÈová vidlica
Odstránenie: Kontrola sieÈového napájania, príp. zasunutie vidlice

Prístroj nereaguje na stisnutie tlaãítka horáka
SieÈov˘ spínaã je zapnut˘, svieti signalizácia poruchy

Príãina: Zváraãka je prehriata/preÈaÏená
Odstránenie: Nechajte prístroj vychladnúÈ

Príãina: PreÈaÏenie posuvového motora
Odstránenie: Kontrola bowdenu, kontaktnej trubice a nastavenie brzdy drôtu

Prístroj nereaguje na stisnutie tlaãítka horáka
SieÈov˘ spínaã je zapnut˘, svieti signalizácia prevádzkovej pohotovosti

Príãina: Nie je zasunut˘ ovládací konektor horáka
Odstránenie: Zasunutie konektora do príslu‰nej zásuvky

Príãina: Vadn˘ ovládací kábel, príp. prepínaã na horáku
Odstránenie: V˘mena kábla, príp. prepínaãa

Príãina: Preru‰ená poistka pomocného transformátora
Odstránenie: V˘mena poistky – dodrÏte predpísanú hodnotu

Nepokojn˘ oblúk, veºk˘ rozstrek, póry vo zvare

Príãina: Ch˘ba plyn
Odstránenie: Kontrola redukãného ventilu, plynovej hadice, magnetického ventilu, plynovej prí-

pojky horáka a i. 

Príãina: Príli‰ veºká alebo prebrúsená kontaktná trubica
Odstránenie: V˘mena kontaktnej trubice

Príãina: Nie je nastaven˘ optimálny pracovn˘ bod 
Odstránenie: Nastavte správny pomer medzi zváracím napätím a r˘chlosÈou posuvu drôtu

Príãina: Nevyhovujúce spojenie s kostrou
Odstránenie: Zariaìte náleÏité prepojenie medzi uzemÀovacou zdierkou na zváraãke a ob-

robkom, prípadne pouÏite nov˘ kábel.

Príãina: V˘padok jednej fázy
Odstránenie: Kontrola sieÈového istenia, zásuvky a vidlice a premeranie napätia na hlavnom

st˘kaãi zváraãky, v prípade potreby st˘kaã vymeÀte.

Úvod

Závady a ich
odstránenie
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Nepravidelná r˘chlosÈ posuvu drôtu, medzi kladkami a zavádzacou tryskou drôtu tvorí
drôt sluãku

Príãina: Prepínaã prevádzkového reÏimu je nastaven˘ na intervalov˘ 2-, príp.4-takt.
Odstránenie: Zvoºte odpovedajúci reÏim

Príãina: Príli‰ utiahnutá brzda drôtu
Odstránenie: Uvoºnite skrutku brzdy

Príãina: Príli‰ mal˘ priemer otvoru v kontaktnej trubici
Odstránenie: PouÏite správnu veºkosÈ kontaktnej trubice.

Príãina: Vadn˘ bowden v horáku
Odstránenie: Prekontrolujte u bowdenu prípadné nalomenie, vnútorn˘ priemer, dæÏku, zneãi-

stenie a pod.

Príãina: Nevhodn˘ typ kladiek pre pouÏit˘ typ drôtu
Odstránenie: Prispôsobte vybavenie kladkami pouÏitému typu drôtu

Príãina: Nesprávny prítlak posuvov˘ch kladiek
Odstránenie: Optimalizácia prítlaku

Príãina: Nie je v poriadku kvalita drôtu
Odstránenie: V˘mena drôtu

Príãina: Nie je optimálne nastaven˘ nábeh drôtu do horáka 
Odstránenie: Nastavenie nábehu

Príãina: Chybne vystrojen˘ horák 
Odstránenie: Prestrojenie horáka

Nedocieli sa poÏadovaná r˘chlosÈ drôtu

Príãina: Nie je vstavaná v˘bava pre pribliÏovaciu r˘chlosÈ a príslu‰n˘ regulátor nie je na-
staven˘ na hodnotu 100%

Odstránenie: Nastavte regulátor pribliÏovacej r˘chlosti na 100%

Nedá sa regulovaÈ r˘chlosÈ drôtu
NebeÏí posuvov˘ motor

Príãina: Vadn˘ nastavovací regulaãn˘ prvok r˘chlosti drôtu
Odstránenie: V˘mena printu MR25A

Príãina: Vadn˘ regulaãn˘ obvod r˘chlosti drôtu
Odstránenie: V˘mena printu MR25A

Príãina: Vadn˘ posuvov˘ motor
Odstránenie: V˘mena motora

Elektróda sa privarí k tavnej lázni alebo ku kontaktnej trubici

Príãina: Nevhodne nastavená doba odhorenia
Odstránenie: Skorigujte dobu odhorenia

Vysoká teplota telesa horáka a hadicového vedenia

Príãina: Slabo dimenzovan˘ horák
Odstránenie: Neprekraãujte povolenú dobu zaÈaÏenia a prípustn˘ v˘kon horáka

Príãina V prípade vodou chladen˘ch zariadení: príli‰ mal˘ prietok
Odstránenie: Kontrola stavu vody, jej prietoku a zneãistenia

Závady a ich
odstránenie
(pokraãovanie)
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Oblúk sa po stisnutí tlaãítka nezapáli
Hlavn˘ spínaã je zapnut˘, svieti signalizácia prevádzkovej pohotovosti, beÏí posuvov˘ motor

Príãina: Prepínaã prevádzkového reÏimu je nastaven˘ na zavedenie drôtu
Odstránenie: Voºba iného reÏimu

Príãina: V˘padok jednej fázy
Odstránenie: V˘mena poistky, kontrola sieÈovej zásuvky, vidlice a prívodného kábla

Príãina: Preru‰ené alebo nedostatoãné spojenie s kostrou
Odstránenie: Kontrola uzemÀovacieho kábla a svorky

Príãina: Preru‰enie prúdového kábla v horáku 
Odstránenie: V˘mena hadice

Príãina: Je vadn˘ st˘kaã alebo stupÀov˘ prepínaã
Odstránenie: V˘mena st˘kaãa, príp. prepínaãa

Vysoká teplota telesa horáka a hadicového vedenia

Príãina: Slabo dimenzovan˘ horák alebo bolo prekroãené povolené zaÈaÏenie
Odstránenie: DodrÏiavajte povolené zaÈaÏenie a prúdovú zaÈaÏiteºnosÈ horáka, príp. pouÏite

v˘konnej‰í typ horáka

Nefunguje prepínaã prevádzkového reÏimu

Príãina: Vadná regulácia alebo prepínaã
Odstránenie: V˘mena printu MR26

Pri stisnutí tlaãítka horáka vypadne poistka, príp. istiã
Hlavn˘ spínaã je zapnut˘, svieti signalizácia prevádzkovej pohotovosti, beÏí posuvov˘ motor

Príãina: Nevhodn˘, príp. nedostatoãne dimenzovan˘ typ poistky, alebo istiãa
Odstránenie: PouÏitie poistiek, ktoré odpovedajú technick˘m údajom, príp. istiãa s charakte-

ristikou "U".

Neuspokojivé pracovné v˘sledky pri intervalovom zváraní

Príãina: Chybné nastavenie intervalu zváracej doby t1 a /alebo zváracej pauzy t2
Odstránenie: Zmena ãasov t1 a t2 príslu‰n˘mi regulaãn˘mi prvkami

Nepravidelná kvalita jednotliv˘ch bodov˘ch zvarov pri bodovaní

Príãina: Plechy nepriliehajú v niektor˘ch miestach tesne k sebe
Odstránenie: Dôkladné pritlaãenie plechov

Príãina: Silné zneãistenie povrchu obrobku
Odstránenie: Dôkladné oãistenie spojovan˘ch plechov

Slab˘ závar pri bodovaní

Príãina: Príli‰ krátka bodovacia doba 
Odstránenie: PredæÏenie bodovacej doby príslu‰n˘m regulátorom

Príãina: Nízky bodovací v˘kon
Odstránenie: Nastavenie stupÀového prepínaãa na vy‰‰í stupeÀ (príp. pouÏitie CO2 vo funkcii

ochranného plynu)

Príãina: Nízka r˘chlosÈ drôtu
Odstránenie Zv˘‰enie posuvovej r˘chlosti

Závady a ich
odstránenie
(pokraãovanie)
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O‰etrovanie a údrÏba

Varovanie! Úraz elektrick˘m prúdom môÏe byÈ smrteºn˘. Pred otvorením zváracieho
zdroja prístroj vypnite, odpojte od siete a vybavte ho dobre ãitateºn˘m a jednoznaãne
zrozumiteºn˘m varovn˘m ‰títkom proti opätovnému zapnutiu. Prípadne tieÏ vybite kon-
denzátory.
Skrutky, ktoré pripevÀujú kryty tvoria súãasne prepojenie krytu s ochrann˘m vodiãom.
Bez spoºahlivého pripojenia na ochrann˘ vodiã nemoÏno v Ïiadnom prípade nahrádzaÈ
tieto skrutky in˘m typom.

Pre udrÏanie zváraãky v prevádzkyschopnom stave ão najdlh‰ie, je potrebné dodrÏiavaÈ ìalej 
uvedené odporúãania:
-  V stanoven˘ch intervaloch vykonávaÈ revízne prehliadky (viì kapitolu "Bezpeãnostné pred-

pisy")
-  V závislosti na mieste, na ktorom prístroj pracuje - ale najmenej dva razy do roka - sÀaÈ boã-

nice prístroja a vyfúkaÈ usadené neãistoty such˘m, redukovan˘m stlaãen˘m vzduchom. Elek-
tronické súãiastky sa nesmú ofukovaÈ z príli‰ malej vzdialenosti.

-  V prípade silnej‰ieho prachového spadu vyãistiÈ vzduchové chladiace kanály.

Pred otvorením
zdroja

ÚdrÏba zdroja

Pozn.: Nedostatoãne dimenzovaná elektroin‰talácia môÏe viesÈ k vzniku závaÏn˘ch vec-
n˘ch ‰kôd.  Ak je prístroj dodan˘ vo vyhotovení na zvlá‰tne napätie, platia technické 
údaje uvedené na v˘konovom ‰títku. SieÈov˘ prívod a jeho istenie je potom nutné di-
menzovaÈ tomu odpovedajúcim spôsobom.

Pozn. prekl.: âíselné údaje v nasledujúcich tabuºkách prekopírovaÈ bezo zmeny, iba namiesto v˘-
razu "träge" sa pí‰e písmeno T a skratka "ED" sa vypú‰Èa – viì ìalej. Legendu v ºavom stæpci 
uvádzam:

VST1500 VST2500 VST3100
SieÈové napätie 1x230 V 3x230/400 V 3x230/400 V
Tolerancia sieÈ. napätia +/- 10% +/- 10% +/- 10 %
SieÈová frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
SieÈové istenie 16A T 16A T 20 A T
Trval˘ primárny prúd (zaÈaÏenie 100%) 9,6 A 5,3 A (400 V) 6,9 A (400 V) 
Úãiník 0,89 (140 A) 0,95 (250 A) 0,95 (150 A)
ÚãinnosÈ 74 % (70 A) 75 % (130A) 78 % (310 A)
Rozsah zváracieho prúdu 30-140 A 25-250 A 20-310 A
Zvárací prúd (zaÈaÏ. 10 min/25oC) 22% 140A 35 % 250 A 35 % 310 A

60% 85 A 60 % 185 A 60 % 230 A
100% 65 A 100 % 140 A 100 % 180 A

10 min/40oC 18% 140 A 27% 250 A 30 % 310 A
60% 80 A 60 160 A 60 % 220 A
100% 55 A 100% 130 A 100% 160 A

Rozsah zváracieho napätia 15,5-21,0 V 15,3-26,5 V 15,0-29,5 V
Napätie naprázdno 34 V 38 V 46 V
Poãet prepínacích stupÀov 6 10 15
Odboãky na tlmivke 1 (2 pfii CO2) 1 (2 pfii CO2) 2 (3 pfii CO2) 
Krytie IP 21 IP 21 IP 21
Certifikácia CE CE CE
Bezpeãnostné oznaãenie S S S
Rozmery d/‰/v 800x380x680 mm 800x380x680 mm 800x380x680 mm
HmotnosÈ 60,5 kg 74 kg 92 kg

Technické údaje

Úvod

Zvárací zdroj
1500/2500/3100
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 230/400V 440V  500V

VarioStar 1500 G/Z/2R 4,025,196
VarioStar 2500 G/Z/2R 4,025,197 4,025,197,920 4,025,197,950
VarioStar 3100 G/Z/2R 4,025,198  4,025,198,920 4,025,198,950
VarioStar 1500 G/E/2R 4,025,196,001
VarioStar 2500 G/E/2R 4,025,197,001 4,025,197,921 4,025,197,951
VarioStar 3100 G/E/2R 4,025,198,001 4,025,198,921 4,025,198,951
VarioStar 1500 G/D/2R 4,025,196,002
VarioStar 2500 G/D/2R 4,025,197,002
VarioStar 3100 G/D/2R 4,025,198,002

VarioStar 1500 CO2 G/Z/2R 4,025,205
VarioStar 2500 CO2 G/Z/2R 4,025,206 4,025,206,920 4,025,206,950
VarioStar 3100 CO2 G/Z/2R 4,025,207 4,025,207,920 4,025,207,950
VarioStar 1500 CO2 G/E/2R 4,025,205,001
VarioStar 2500 CO2 G/E/2R 4,025,206,001 4,025,206,921 4,025,206,951
VarioStar 3100 CO2 G/E/2R 4,025,207,001 4,025,207,921 4,025,207,951

VarioStar 1500 G/Z/2R/US 4,025,196,800
VarioStar 1500 G/E/2R/US 4,025,196,801
VarioStar 2500 G/Z/2R/US 4,025,197,800
VarioStar 2500 G/E/2R/US 4,025,197,801
VarioStar 3100 G/Z/2R/US 4,025,198,800
VarioStar 3100 G/E/2R/US 4,075,198,801

BE2,0201,1404

45,0200,1159

45,0200,1160

AM2,0201,1407

BE2,0200,8464

42,0200,8285

12,0405,0328

44,0001,1021 - Z,0,8T
44,0001,1043 - E,0,8T

44,0001,1118 - Z,1,0T
44,0001,1122 - E,1,0T

43,0006,0136

40,0001,0012 - *

42,0300,2600,Z
43,0013,0015

42,0406,0073

42,0406,0242

43,0002,0305

43,0004,3221

42,0405,0056

42,0404,0024

43,0003,0040

44,0001,1287

44,0001,1023

44,0001,1041

41,0007,0159

41,0007,0160 - 1A500V

41,0007,0158

42,0407,0017

42,0407,0092

42,0407,0063

32,0405,0336

32,0405,0334

4,055,354 - MR26A

42,0300,2601

44,0550,0060

45,0200,1166 - CO2

44,0001,1316 - D,1,0T

44,0001,1315 - D,0,8T

45,0200,1213 - VST 2500 US

* gewünschte Länge angeben 
* Specify the length required 
* Indiquer la longueur désirée 
* Indicar la longitud deseada 
* Indicare la lunghezza desiderat 
* indicar o comprimento desejado
* uved'te požadovanou délku

44,0001,1349 - Z,0,9T
44,0001,1350 - E,0,9T

42,0400,0352
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33,0010,0332 - US

22,0409,2944 - CO2

43,0001,1019

43,0001,1049 - 440/500V

33,0010,0333 - CO2

43,0002,0468 - 6ST

41,0002,0046 41,0005,0174

43,0001,0882

41,0007,0126 - 125°

43,0004,0519
41,0007,0134 - 100°

43,0008,0118 - 24 03 C17

43,0008,0119 - 24 03 C9

VST 1500

43,0002,0333 - 10ST

43,0001,1196 - 500V

33,0010,0176

43,0004,1313
41,0002,0041

41,0007,0013 - 160°

41,0007,0133 - 115°

42,0300,0648

43,0008,0118 - 24 03 C17
43,0008,0124 - US

22,0409,2945 - CO2

22,0409,2946 - CO2

43,0001,1049 - 440/500V+US

43,0004,0881

42,0300,0648

33,0010,0334 - CO2

43,0001,0976 - 500V

41,0007,0013 - 160°

41,0007,0133 - 115°

41,0002,0054

43,0002,0469  - 15ST

VST 2500

VST 3100

42,0406,0296

42,0406,0297

42,0406,0297

33,0005,2198

33,0020,0017 - 440/500V

43,0008,0124 - 24 03 C32+US

33,0020,0017 - 440/500V+US

43,0001,1014

43,0001,1014

43,0001,1013

41,0001,0616

41,0001,0612

41,0001,0612

43,0001,0921

41,0001,0503

22,0409,2925

33,0010,0162

33,0005,2196

22,0409,2926

43,0001,1018

43,0001,1055 - 440V
43,0001,0985

33,0005,2196

22,0409,2927

43,0001,1018

33,0010,0332

43,0001,0999 - 440V+US

43,0001,0953

43,0004,0507 - 440/500V

43,0004,1315 - 440/500V

42,0001,3541 - US

43,0004,1993 - US

22,0409,2986 - US

42,0300,0648

42,0409,3084 - US

43,0001,1220 - US

42,0001,3541 - US

42,0409,3085 - US

43,0002,0406 - 10ST US

41,0002,0064 - US

42,0001,3541 - US

43,0001,1019 - US
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BF2,0201,1345

42,0100,0333

E = Euro connection

42,0399,0015

42,0001,2700

D = Dinse connection

E = Euro connection

Z = Fronius connection

42,0401,0847

32,0405,0132

44,0001,1024

44,0001,1039

42,0400,0100

42,0200,8698

42,0407,0137

42,0001,2703

44,0001,1314

44,0001,0442

42,0300,1053

44,0001,0052

42,0100,0052

42,0402,0093

Motorplate 24V 2R / 42V 2R

42,0200,9872

44,0001,0276

44,0001,1219

42,0200,9627

12,0405,0118

22,0405,0114

Z = Fronius connection
32,0405,0113

42,0001,1278 - 5x113
42,0001,1424 - 5x109
42,0001,1682 - 5x111
42,0001,1944 - 5x133
42,0001,3051 - 3,5x113 

42,0405,0117

42,0405,0116

42,0407,0098

42,0404,0280

42,0409,2106

32,0405,0112

42,0407,0429

42,0405,0119

22,0405,0122

BE2,0200,8292

42,0200,5678

BF2,0201,1512

1

42,0405,0120,U
42,0300,2162 - 120mm/4.72in.
42,0300,2199 - 200mm/7.87in.

1
(2x)
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria

Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com

www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses

of our Sales & service partners and Locations.
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